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Die folgenden Angaben sind den vom Anmelder eingereichten Unterlagen entnommen 

(54) Vorrichtung und Verfahren zum Uberfuhren eines Einfadelstreifens oder einer Materialbahn 

© Es wird eine Vorrichtung zum Uberfuhren eines Einfa- 
delstreifens oder einer Materialbahn innerhalb einer Ma- 
schine zur Herstellung und/oder Bearbeitung der Materi- 
albahn, von einem Ubernahmebereich in einen Uberga- 
bebereich entlang eines Bahnlaufweges, vorgeschlagen. 
Diese zeichnet sich dadurch aus, dafS mindestens eine 
Aufnahmeeinrichtung vorgesehen ist, die zur Fuhrung 
des Einfadelstreifens/der Materialbahn vom Ubernahme- 
bereich zum Ubergabebereich im wesentlichen entlang 
des Bahnlaufweges, mit einer Geschwindigkeit verlager- 
bar ist, die kleiner oder gleich der Geschwindigkeit des 
Einfadelstreifens/der Materialbahn selbst ist. 
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Beschrcibung 

Die Erfindung betrifft eine Vorrichtung zum Uberfuhren 
eines Einfadelstreifens oder einer Materialbahn innerhalb 
einer Maschine zur Herstellung und/oder Bearbeitung der 5 
Materialbahn, von einem Ubernahmebereich in einen Uber- 
gabebereich endang eines Bahnlaufweges sowie ein Verfah- 
ren zum Uberfuhren eines Einfadelstreifens oder einer Ma- 
terialbahn gemaB Oberbegriff des Anspruchs 31. 

Vorrichtungcn und Verfahren der hicr angesprochcnen io 
Art sind bekannt (DE40 37 661 CI). Diese werden inner- 
halb einer Maschine zur Herstellung und/oder Bearbeitung 
einer Materialbahn eingesetzt und dienen der Uberfuhrung 
der Materialbahn beziehungsweise eines von dieser abge- 
trcnnten Streifcns, der aueh als Einfadelstreifen bezeichnet 15 
wird, von einem Ubernahmebereich in einen Ubergabebe- 
reich. Bei Inbetriebnahme der Maschine oder nach einem 
BahnabriB wird der Einfadelstreifen oder die Materialbahn 
mit deren gesamten Breite entlang eines durch Fuhrungs- 
und/oder Bchandlungscinrichtungen vorgcgcbcncn Bahn- 20 
laufweges gefuhrt. Dieser Vorgang wird auch als Einfadeln 
bezeichnet. Eine bekannte Vorrichtung umfaBt eine Seilfuh- 
rung mit zwei Seilen, die am Anfang der Seilfuhrung in ei- 
ner sogenannten Seilschere zueinander konvergieren. In die 
in einem tjbernahmebercich angeordncte Seilschere wird 25 
der Einfadelstreifen/die Materialbahn geleitet und zwischen 
den Seilen klemmend gehalten. Der Einfadelstreifen/die 
Materialbahn wird gemeinsam mit den Seilen entlang des 
Bahnlaufweges in einen Ubergabebereich gefuhrt, in dem 
der Einfadelstreifen/die Materialbahn an eine nachfolgende 30 
Einrichtung der Maschine Ubergeben wird. Die Uberfuh- 
rung wird bei reduzierter oder voller Maschinengeschwin- 
digkeit durchgefuhrt, die bis zu 2000 m/min und daruber be- 
tragen kann, wobei die zur Uberfuhrung verwendeten Seile 
oft eine noch hohere Geschwindigkeit als die Maschinenge- 35 
schwindigkeit aufweisen. Es hat sich als nachteilig heraus- 
gestellt, daB der Einfadelstreifen/die Materialbahn in vielen 
Fallen nicht sicher von den Seilen gehalten werden kann und 
wahrend der Uberfuhrung verloren geht, so daB der Uber- 
fuhrungsvorgang haufig mehrmals wiederholt werden muB, 40 
bis eine erfolgreiche Uberfuhrung des Ein faciei strei fen s/der 
Materialbahn vom Ubernahme- in den Ubergabebereich ab- 
geschlossen ist. Nach dem Uberfuhren kommt es dennoch 
immer wieder zu weiteren Bahnabrissen, weil der Einfadel- 
streifen/die Materialbahn, wahrend dicse/dieser in Langs- 45 
richtung gespannt wird, pendelt und in die Seile zurucklau- 
fen kann, wo sie zerstort wird. Durch die mehrmaligen An- 
laufe, bis eine erfolgreiche Uberfuhrung abgeschlossen ist, 
werden die Ausfallzeiten der Maschine erhoht und somit de- 
ren Produktivitat herabgesetzt. 50 

Es ist daher Aufgabe der Erfindung, eine Vorrichtung und 
ein Verfahren zu schaffen, bei denen eine sichere Uberfuh- 
rung eines Einfadelstreifens oder einer Materialbahn auch 
bei hohen Maschinengeschwindigkeiten gewahrleistet wer- 
den kann. 55 

Zur Losung dieser Aufgabe wird eine Vorrichtung vorge- 
schlagen, die die in Anspruch 1 genannten Merkmalc auf- 
weist. Dadurch, daB mindestens eine Aufnahmeeinrichtung, 
die zur Fiihrung des Einfadelstreifens/der Materialbahn vom 
Ubernahmebereich zum Ubergabebereich im wesentlichen 60 
entlang des Bahnlaufweges mit einer Geschwindigkeit ver- 
lagerbar ist, die kleiner oder gleich der Geschwindigkeit des 
Einfadelstreifens/der Materialbahn selbst ist, kann eine hohe 
Funktionssicherheit gewahrleistet werden. Im Zusammen- 
hang mit der vorliegenden Erfindung wird unter dem BegrifT 65 
"Bahnlaufweg" die Wegstrecke verstanden, die durch den 
Herstellungs- und/oder BearbeitungsprozeB der Material- 
bahn beziehungsweise durch Fuhrungs- und/oder Behand- 
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lungseinrichtungcn vorgegeben ist. Der Einfadelstreifen/die 
Materialbahn wird beispielsweise iiber Walzen, durch Wal- 
zenpressen, iiber Gerateflachen, uber/durch Behandlungs- 
einrichtungen, uber/durch MeBgerate und/oder auf Bandern 
gefiihrt, deren Anordnung innerhalb der Maschine den 
Bahnlaufweg bestimmen beziehungsweise festlegen. Die 
Aufnahmeeinrichtung kann mit einer geringeren Geschwin- 
digkeit entlang des Bahnlaufweges verlagert werden als der 
Einfadelstreifen/die Materialbahn, dessen/deren Geschwin- 
digkeit der Maschincngcschwindigkcit wahrend des Uber- 
fuhrung svorganges entspricht. Die Aufnahmeeinrichtung 
wird also derart verlagert, daB eine Relativgeschwindigkeit 
zwischen Aufnahmeeinrichtung und Einfadelstrei fen/Mate- 
rialbahn mbglich ist. Der Einfadelstreifen/die Materialbahn 
kann dadurch, insbesondcre auch bei hohen Maschinenge- 
schwindigkeiten, sicher entlang des Bahnlaufweges iiber- 
fiihrt werden. Bei einem anderen Ausfiihrungsbeispiel wird 
die Aufnahmeeinrichtung mit der gleichen Geschwindigkeit 
wie der Einfadelstreifen/die Materialbahn verlagert, also mit 
Maschincngcschwindigkcit. Diese kann wahrend eines 
Uberfuhrungsvorganges gegenuber der Geschwindigkeit 
der Maschine wahrend des laufenden Betriebs, also bei der 
Herstellung und/oder der Bearbeitung der Materialbahn, 
verringert. werden. 

Es wird ein Ausfiihrungsbeispiel der Ubcrfuhrungsvor- 
richtung bevorzugt, bei dem die Aufnahmeeinrichtung in 
Richtung des Bahnlaufweges und entgegengesetzt verlager- 
bar ist. Dadurch kann eine offene Fiihrung der Aufnahme- 
einrichtung realisiert werden, das heiBt, die Aufnahmeein- 
richtung muB nicht im Kreis gefuhrt werden, um vom Uber- 
gabebereich zum Ubernahmebereich verlagert zu werden, 
sondem kann entgegen dem Bahnlaufweg in die Ubernah- 
meposition zuriickgefiihrt werden. Vorzugsweise ist die Ver- 
lagerungsgeschwindigkeit und Verlagerungsrichtung der 
Aufnahmeeinrichtung zwischen zwei Uberfuhrungsvorgan- 
gen variierbar. 

Bei einem besonders vorteilhaften Ausfiihrungsbeispiel 
ist vorgesehen, daB die Verlagerungsgeschwindigkeit wah- 
rend eines Uberfuhrungsvorganges variierbar, vorzugsweise 
einstellbar ist. Der Einfadelstreifen/die Materialbahn kann 
also - in Richtung des Bahnlaufweges gesehen - abschnitts- 
weise mit unterschiedlicher Geschwindigkeit gefuhrt wer- 
den. Dadurch ist eine besonders sichere Oberfuhrung mog- 
lich, da beispielsweise im Bereich einer Behandlungs- oder 
Fuhrungscinrichtung die Verlagerungsgeschwindigkeit rc- 
duziert werden kann, Uber/durch die der Einfadelstreifen/ 
die Materialbahn gefuhrt beziehungsweise eingefadelt wird. 

Bevorzugt wird auch ein Ausfiihrungsbeispiel der Uber- 
fuhrungs vorrichtung, das sich dadurch auszeichnet, daB die 
Aufnahmeeinrichtung im Bereich oder auBerhalb des Bahn- 
laufweges gefuhrt wird. Die Fiihrung der Aufnahmeeinrich- 
tung kann beispielsweise an die Anordnung des von der Ma- 
terialbahn abgetrennten Einfadelstreifens angepaBt werden, 
der entweder an einem Rand der Materialbahn oder in einem 
zwischen den Bahnrandern liegenden Materialbahnab- 
schnitt abgetrennt wird. Weiterhin ist eine Fiihrung der Auf- 
nahmeeinrichtung beispielsweise in der Mi tie des Bahnlauf- 
weges moglich. Wird die Materialbahn mit ihrer gesamten 
Breite vom Ubernahmebereich in den Ubergabebereich ge- 
fuhrt, so kann auch hier die Aufnahmeeinrichtung im Be- 
reich oder auBerhalb des Bahnlaufweges gefuhrt werden. 
Bei einer Fiihrung der Aufnahmeeinrichtung auBerhalb des 
Bahnlaufweges ist diese derart ausgestaltet, daB deren Wir- 
kungsbereich sich in den Bahnlaufweg zumindest bis in den 
Bereich erstreckt, in dem der Einfadelstreifen/die Material- 
bahn gefiihrt werden soli. 

Der Aufnahmeeinrichtung ist eine Fiihrung zugeordnet, 
die mindestens ein Fiihrungselement aufweist. 
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Bei einem vorteilhaftcn Ausfuhrungsbeispicl isL vorgese- 
hen, daB das Fuhrungselement als Seil, Band, Kette oder 
dergleichen ausgebildet ist. Derartige Fuhrungselemente 
konnen stationar, das heiBt unbeweglich angeordnet werden, 
so daB die Aufnahrneeinrichtung entlang des durch das Fuh- 5 
rungselement vorgegebenen Fuhrungsweges, beispielsweise 
auf den Fuhrungselementen, verfahrbar ist, wahrend diese 
sich im Stillstand befinden. 

Bei einem anderen Ausfuhrungsbeispiel sind die bezie- 
hungswcise ist das Fuhrungselement mittcls cincs Antriebs 10 
antreibbar, so daB die Aufnahrneeinrichtung entlang des 
durch das (die) Fuhrungselement(e) vorgegebenen Fuh- 
rungsweges verfahren werden kann. Bei einem weiteren 
Ausfuhrungsbeispiel ist vorgesehen, daB die Aufnahrneein- 
richtung gegcnuber dem verlagerbaren Fuhrungselement 15 
eine Relativbewegung durchfiihren kann. 

Bevorzugt wird weiterhin ein Ausfuhrungsbeispiel der 
Uberfuhrungsvorrichtung, das sich dadurch auszeichnet, 
daB das Fuhrungselement als Zahnstange, Schiene, Rohr 
oder dergleichen ausgebildet ist. Die Aufnahrneeinrichtung 20 
ist auf einem derartigen, stationar angeordneten Fuhrungs- 
element verfahrbar angeordnet beziehungsweise anorden- 
bar. Bei einem von einem Rohr gebildeten Fuhrungselement 
ist es auch moglich, daB die Aufnahrneeinrichtung inncrhalb 
des Fuhrungselcments angeordnet beziehungsweise vcrfahr- 25 
bar ist. Es ist aber auch moglich, daB das Fuhrungselement 
als Rolle ausgebildet ist. Die Aufnahrneeinrichtung kann 
also mittels entlang des Bahnlaufweges angeordneten Rol- 
len, die vorzugsweise zurnindesl teilweise mittels eines An- 
triebs antreibbar sind, verlagert werden. 30 

Bevorzugt wird auch ein Ausfuhrungsbeispiel der Uber- 
fiihrungsvorrichtung, das sich dadurch auszeichnet, daB der 
Fuhrungsweg der Fiihrung langer ist als der Bahnlaufweg. 
Der Fuhrungsweg erstreckt sich also nicht nur vom t Jber- 
nahmebereich in den Ubergabebereich beziehungsweise 35 
umgekehrt, sondern auch daruber hinaus, so daB die Auf- 
nahrneeinrichtung aus dem Bereich des Bahnlaufweges her- 
ausgefuhrt werden kann. Dadurch ist es moglich, die Auf- 
nahrneeinrichtung wahrend des laufenden Betriebs der Ma- 
schine zur Herstellung und/oder Bearbeitung der Material- 40 
bahn in eine Position zu verlagem, die nicht unmittelbar an 
den Bahnlaufweg, auf dem die Materialbahn gefuhrt wird, 
angrenzt. Dadurch kann sichergestellt werden, daB die Auf- 
nahrneeinrichtung den Herstellungs- und/oder Bearbei- 
tungsprozeB nicht bceinfluBt beziehungsweise stort. 45 

Bei einem vorteilhaften Ausfuhrungsbeispiel der Uber- 
fiihrungsvorrichtung ist das Fuhrungselement zu einer end- 
losen Schlaufe verbunden, das heiBt, das Fuhrungselement 
erstreckt sich vom Ubcrnahmebercich im wcsentlichen ent- 
lang des Bahnlaufweges zum Ubergabebereich und von die- 50 
sem zuriick zum Ubemahmebereich. Im Zusammenhang 
mil der vorliegenden Erfindung wurde unter dem Begriff 
"erstrecken" sowohl eine Fiihrung als auch eine Anordnung 
des Fuhrungselementes verstanden. Das Fuhrungselement 
ist also verlagerbar oder stationar innerhalb der Maschine 55 
angeordnet. Dadurch ist es beispielsweise moglich, daB die 
Aufnahrneeinrichtung nach einem Uberfuhrungsvorgang in 
der gleichen Richtung weiterverlagert beziehungsweise - 
gefuhrt wird, beispielsweise bis zum Ubemahmebereich. 
Die Aufnahrneeinrichtung kann also stets in der gleichen 60 
Richtung verlagert werden. 

Bevorzugt wird weiterhin ein Ausfuhrungsbeispicl der 
Uberfuhrungsvorrichtung, das sich dadurch auszeichnet, 
daB die Aufnahrneeinrichtung mindestens einen wenigstens 
eine Aufnahmeoffnung aufweisenden Aufnahmekopf um- 66 
faBt. Bei der Ubernahme des Einfadelstreifens/der Material- 
bahn wird dieser/diese in die Aufnahmeoffnung mit geeig- 
neten Mitteln gefuhrt. Dem Aufnahmekopf ist vorzugsweise 
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eine Weiterbehandlungscinrichlung nachgeordnet. Im Zu- 
sammenhang mit der vorliegenden Erfindung werden unter 
den Begriff "Weiterbehandiungseinrichtungen" Einrichtun- 
gen verstanden, in denen der Einfadelstreifen/die Material- 
bahn zerkleinerl, verbrannt, aufgelost und/oder weiterge- 
fuhrt und in Behaltern, Korben, Sieben, Netzen aufgefangen 
wird, unter Zuhilfenahme beispielsweise von Feuer, minde- 
stens eines gasformigen oder flussigen Mediums, mechani- 
scher Zerhacker oder Wasserstrahlzerhacker, Wasser- 
schlcier. Eine Weitcrbehandlungscinrichtung kann also bei- 
spielsweise von einer Zerkleinerungs-, Verbrennungs-, Auf- 
losungseinrichtung, Auffangvorrichtung, Entsorgungs- und/ 
oder Recyclinganlage gebildet werden. 

Bei einem besonders bevorzugten Ausfuhrungsbeispiel 
wird der in die Aufnahmeoffnung des Aufnahmekopfes ge- 
leitete Teil des Einfadelstreifens/der Materialbahn unmittel- 
bar zur Weiterbehandlungseinrichtung, beispielsweise seit- 
lich aus der Maschine, herausgefuhrt und aufgefangen oder 
direkt auf den Boden, auf dem die Maschine steht, gewor- 
fen. Die Kosten fur cine derartige Uberfuhrungsvorrichtung 
sind relativ gering. 

Bevorzugt wird weiterhin ein Ausfuhrungsbeispiel der 
Uberfuhrungsvorrichtung, das sich dadurch auszeichnet, 
daB die Aufnahmeoffnung mit einem Kanal oder einem Ka- 
nalsystem verbunden ist. Dadurch ist es moglich, den/die in 
die Aufnahmeoffnung gefuhrten Einfadelstreifen/Material- 
bahn durch den Kanal beziehungsweise das Kanalsystem 
weiterzufuhren, beispielsweise seitlich aus der Maschine 
heraus. 

Bei einem vorteilhaften Ausfuhrungsbeispiel ist vorgese- 
hen, daB der Kanal oder das Kanalsystem zumindest ab- 
schnittsweise mit einer Gas- oder Fluidstromung beauf- 
schlagbar ist. Die Stromung dient dazu, den aus dem Bahn- 
laufweg herausgefuhrten Teil des Einfadelstreifens/der Ma- 
terialbahn zu fuhren. Dabei kann der Einfadelstreifen/die 
Materialbahn beispielsweise bereits (chemisch) aufgelost 
werden. Durch Beeinflussung der Stromung kann der 
Langszug insbesondere des Teils des Einfadelstreifens/der 
Materialbahn, der bereits vom Ubemahmebereich entlang 
des Bahnlaufweges bis zur Aufnahrneeinrichtung bezie- 
hungsweise unmittelbar bis an die Aufnahmeoffnung des 
Aufnahmekopfes uberfuhrt worden ist, eingestellt werden. 

Besonders bevorzugt wird ein Ausfuhrungsbeispiel der 
Uberfuhrungsvorrichtung, das sich dadurch auszeichnet, 
daB der Aufnahmekopf mindestens eine Unterdruckquelle 
umfaBt. Diese kann beispielsweise in die Aufnahrneeinrich- 
tung oder direkt in den Aufnahmekopf integriert werden, so 
daB ein kompakter Aufbau der Aufnahrneeinrichtung mog- 
lich ist. 

Bei einem bevorzugten Ausfuhrungsbeispiel wird als Un- 
terdruckquelle ein Geblase eingesetzt. Das zur Erzeugung 
eines Unterdrucks dienende Geblase kann gleichzeitig dazu 
genutzt werden, den Einfadelstreifen/die Materialbahn zu 
zerkleinern, zum Beispiel mittels entsprechend ausgebilde- 
ter Geblasefliigel. 

Bei einem anderen bevorzugten Ausfuhrungsbeispiel der 
Uberfuhrungsvorrichtung ist vorgesehen, daB die Unter- 
druckquelle von einem Injektor gebildet wird. Dieser kann 
sowohl unmittelbar an der Aufnahrneeinrichtung angeord- 
net oder in diese integriert werden, oder er ist innerhalb der 
Maschine ortsfest angeordnet und steht iiber einen Kanal 
oder ein Kanalsystem mit der Aufnahmeoffnung des Auf- 
nahmekopfes in Stromungsverbindung. Der Injektor kann 
mittels einer Fliissigkeit, beispielsweise Wasser, und/oder 
einer Gasstromung, beispielsweise Luft oder Wasserdampf, 
betrieben werden. 

Bei einem weiteren bevorzugten Ausfuhrungsbeispiel ist 
vorgesehen, eine den Einfadelstreifen/die Materialbahn er- 
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fassende Transport vorrichLung einzusetzcn, die im Bcrcich fens/der Matcrialbahn entspricht dcr Maschincngcschwi fi- 
des Aufnahmekopfes angeordnet ist. Die Transportvorrich- digkeit. Um den Einfadelstreifen/die Materialbahn zumin- 
tung kann beispielsweise als Zugpresse ausgebildet werden, dest abschnittsweise mit einer geringeren Geschwindigkeit 
deren Waken gummiert sind oder Biirsten aufweisen oder entlang des Bahnlaufweges Uberfuhren zu konnen, muB der 
als Hakselwalzen ausgebildet sind. Es ist weiterhin rnoglich, 5 noch nicht Uberfuhrte Teil des Einfadelstreifens/der Materi- 
einen ZerreiBventilator und/oder einen an sich bekannten albahn aus dem Bahnlaufweg weg- beziehungsweise umge- 
ReiBwolf als Transporteinrichtung einzusetzen, die den Ein- leitet werden. 

fadelstreifen/die Materialbahn zerkleinern. Weitere Ausfuh- Weitere Ausfuhrungsformen des Verfahrens ergeben sich 

rungsbeispiele der Transportvorrichtung sind ein Vakuum- aus den ubrigen Unteranspriichen. 

band, an dem beziehungsweise auf dem dcr Einfadelstrei- to Die Erfindung wird im folgenden anhand der Zcichnung 

fen/die Materialbahn mittels eines Unterdrucks gehalten naher erlautert. Es zeigen: 

wird, eine sogenannte Coandaschaufel, eine besaugte Trom- Fig. 1 bis 4 jeweils eine Prinzipskizze eines ersten Aus- 

mel, iiber deren Umfang der Einfadelstreifen/die Material- ftihrungsbeispiels der erfindungsgernafien Vorrichtung; 

bahn bereichsweise gefuhrt und mittels eines Unterdrucks Fig. 5 eine schematische Ansicht eines ersten Ausfuh- 

gehalten wird, oder eine Drall vorrichtung. Die Ausgcstal- 15 rungsbei spiels eines Aufnahmekopfes; 

tung der Transportvorrichtung ist praktisch beliebig. Wich- Fig. 6 eine Prinzipskizze eines zweiten Ausfuhrungsbei- 

tig ist, daB der Einfadelstreifen/die Materialbahn erfaBt, das spiels der Vorrichtung; 

heiBt gehalten und/oder gefuhrt werden kann. Fig. 7a und 7b jeweils eine perspektivische Teilansicht ei- 

Bevorzugt wird weiterhin ein Ausfuhrungsbeispiel der nes mit einem Fuhrungselement verbundenen Kanals; 

Uberfuhrungsvorrichtung, das sich dadurch auszeichnet, 20 Fig. 8 eine Prinzipskizze eines drittcn Ausfuhrungsbci- 

daB mindestens zwei Aufnahmeeinrichtungen vorgesehen spiels der Vorrichtung; 

sind und daB der Einfadelstreifen/die Materialbahn wahrend Fig. 9 einen Ausschnitt eines Teils der Vorrichtung gemaB 

eines Uberfuhrungsvorganges von der - in Richtung des Fig. 8 im vergroBten MaBstab; 

Bahnlaufweges gesehen - vorgcordneten Aufnahmecinrich- Fig. 10 cine schematische Schnittansicht eines Ausfiih- 

tung an die nachgeordnete Aufnahmecinrichtung Ubcrgcben 25 rungsbcispiels einer Aufnahmceinrichtung; 

wird. Das erfolgt derart, daB Fig. 11 eine Schnittansicht der Aufnahmeeinrichtung ge- 
maB Fig. 10 entlang der Linie A- A; 

- die nachgeschaltete Ansaugvorrichtung die Materi- Fig. 12 eine Schnittansicht der Aufnahmeeinrichtung ge- 
albahn dadurch iibernimmt, daB sie bereits in Betrieb miiB Fig. 10 entlang der Linie B-B; 

ist, wenn die vorgeschaltete abgeschaltet wird und die 30 Fig. 13 einen Teil einer Aufnahmeeinrichtung in Seiten- 

nachgeschaltete die Materialbahn von der vorgeschal- ansicht; 

teten absaugt und iibernimmt, und Fig. 14 eine Draufsicht auf die Aufnahmeeinrichtung ge- 

- bei Ubergabe von einer Ansaugvorrichtung auf die maB Fig. 13; 

nachste, beide genugend eng beieinander positioniert Fig. 15 eine schematische Seitenansicht eines ersten Aus- 

sind. 35 ftihrungsbeispiels einer Ablagestation; 

Fig. 16 eine Draufsicht auf die Ablagestation gemaB Fig. 

Die Aufnahmeeinrichtungen konnen gleich oder unter- 15; 

schiedlich ausgebildet werden. Beispielsweise konnen die Fig. 17 einen Teil eines Ausfiihrungsbeispiels einer Fuh- 

Aufnahmeeinrichtungen unterschiedliche Antriebe und/ rung und 

oder Aufnahmekopfe aufweisen. Weiterhin ist es rnoglich, 40 Fig. 18 und 19 jeweils einen Teil der Fiihrung gemaB Fig. 

daB den Aufnahmeeinrichtungen eine gemeinsame Fiihrung 1 7 im Querschnilt. 

oder aber jeweils eine separate Fiihrung, die einen unter- Die im folgenden beschriebene Vorrichtung ist allgemein 
schiedlichen oder gleichen Aufbau aufweisen, zugeordnet zum Uberfuhren eines Einfadelstreifens oder einer Material- 
ist, bahn innerhalb einer Maschine zur Herstellung und/oder 

SchlieBlich wird ein Ausfuhrungsbeispiel der Uberfuh- 45 Bearbeitung der Matcrialbahn einselzbar. Die Matcrialbahn, 

rungsvorrichtung bevorzugt, bei dem mindestens ein Sensor zum Beispiel Papier-, Karton-, Textilbahn, Kunststoff-Folie, 

vorgesehen ist, mittels dessen der Druck im Kanal/Kanalsy- Vlies, Non-Woven, wird in der Maschine hergestellt und/ 

stem ermittelt werden kann. Bei einer Druckanderung im oder bearbeitet. Rein beispielhaft wird im folgenden davon 

Kanal/Kanalsy stem, beispielsweise durch Verstopfen des ausgegangen, daB es sich hier um cine Papicrmaschine han- 

Kanals/Kanalsystems, kann der Uberfuhrungsvorgang un- 50 delt, in der eine Papierbahn hergestellt und bearbeitet wird. 

ter- oder abgebrochen und/oder der Unterdruck im Kanal/ Unter "Bearbeitung" wird im Zusammenhang mit einer Pa- 

Kanalsystem erhoht werden, um die Kanal verstopfung ab- pierbahn beispielsweise eine Veredelung, Beschichtung, ein 

zusaugen. Durch die Uberwachung des Drucks kann die Bedrucken, Streichcn oder dcrgleichcn verstanden. 

Funktionssicherheit der Uberfuhrungseinrichtung verbes- Fig. 1 bis 4 zeigen jeweils eine schematische Prinzip- 

sert werden. 55 skizze eines Ausfuhrungsbeispiels einer Vorrichtung 1, die 

Weitere Ausfuhrungsformen der Vorrichtung ergeben innerhalb einer Papiermaschine angeordnet ist und zum 

sich aus den ubrigen Unteranspriichen. Uberfuhren einer im folgenden allgemein als Materialbahn 

Die Aufgabe wird auch durch ein Verfahren gelost, das 3 bezeichneten Papierbahn von einem Ubernahmebereich 5 

die in Anspruch 3 1 genannten Merkmale aufweist. Dadurch, in einen Ubergabebereich 7 entlang eines Bahnlaufweges 

daB der Einfadelstreifen/die Materialbahn mit einer Ge- 60 dient. Im Zusammenhang mit der vorliegenden Erfindung 

schwindigkeit vom Ubernahmebereich in den Ubergabebe- wird unter "Bahnlaufweg" die durch Fiihrungs- und/oder 

reich entlang des Bahnlaufweges uberfuhrt wird, die zumin- Behandlungseinrichtungen, beispielsweise Walzcn oder Ge- 

dest abschnittsweise geringer ist als die Geschwindigkeit rateflachen, vorgegebene Laufstrecke der Materialbahn 3 

des Einfadelstreifens/der Materialbahn selbst, weist die verstanden. Die Fig. 1 bis 4 zeigen eine Abfolge von Funk- 

Uberfuhrungs vorrichtung eine hohe Funktionssicherheit 65 tionsschritten der Uberfuhrungsvorrichtung 1. In dem zwi- 

auf. Zur Durch fiihrung des Verfahrens kann eine Vorrich- schen dem Ubernahmebereich 5 und dem Ubergabebereich 

tung nach einem der vorhergehenden Anspriiche 1 bis 30 7 liegenden Teil der Maschine ist eine Bearbeitungsstation 9 

verwendet werden. Die Geschwindigkeit des Einfadelstrei- angeordnet, die in diesem Ausfuhrungsbeispiel eine Streich- 
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maschine ist. Dcr Bearbeitungsstation 9 ist - in Laufrich- 
tung (Pfeil 11) der Materialbahn 3 gesehen - eine zweirei- 
hige Trockengruppe 13 vorgeordnet und eine einreihige 
Trockengruppe 15 nachgeordnet. Die von dem letzten TYok- 
kenzylinder 17 der Trockengruppe 13, der im Ubernahme- 5 
bereich 5 angeordnet ist, ablaufende Materialbahn 3 wird 
iiber Bahnleitwalzen 19 umgelenkt und durch eine PreBein- 
richtung 21 hindurchgefuhrt, die mehrere, hier insgesamt 
zwei PreBwalzen aufweist. Nach dem Durchlaufen der PreB- 
einrichtung 21 wird die Materialbahn 3 iiber wcitcre Bahn- 10 
leitwalzen einem Veredelungsaggregat 23 zugefuhrt, in dem 
ein Streichmedium auf die Materialbahn aufgetragen wird. 
AnschlieBend wird die Materialbahn 3 an einem Infrarot- 
trockner 25 vorbeigeftihrt und durch einen zweiteiUgen 
Lufttrockncr 27 hindurchgefuhrt. Nach dem Lufttrockner 27 15 
wird die Materialbahn 3 iiber Bahnleitwalzen 29 und 31 um- 
gelenkt und auf den ersten Trockenzylinder 33 der Trocken- 
gruppe 15 aufgefuhrt. Von dem Trockenzy under 33 gelangt 
die Materialbahn 3 in den nachfolgenden Teil der Maschine. 
Die Materialbahn 3 wird inncrhalb dcr Bearbeitungsstation 20 
9 beziehungsweise zwischen deren Bahnleitwalzen, Trock- 
nungs- und Beschichtungseinrichtungen in einem freien Zug 
gefuhrt, das heiBt die Materialbahn 3 wird nicht von einem 
Transportband gestutzt. 

Bci Inbctriebnahme der Maschine oder nach cincm Bahn- 25 
abriB wird die Materialbahn 3 oder ein von dieser abgetrenn- 
ter, auch als Einfadelstreifen bezeichneter Streifen durch die 
gesamte Maschine oder einen Teil der Maschine entlang des 
Bahnlaufweges hindurchgefuhrt. Dieser Vorgang wird auch 
als Einfadeln bezeichnet. Hierflir ist im Bereich der Bearbei- 30 
tungsstation 9 die Uberfuhrungsvorrichtung 1 vorgesehen, 
die im folgenden naher beschrieben wird. 

Die Uberfuhrungsvorrichtung 1 umfaBt hier eine lediglich 
ein Fiihrungselement 35 aufweisende Fuhrung 37, die zum 
Fiihren einer Aufnahmeeinrichtung entlang des Bahnlauf- 35 
weges dient. Das Fiihrungselement 35 ist in diesem Ausfiih- 
rungsbeispiel als Seil 39 ausgebildet, das zu einer endlosen 
Schlaufe verbunden ist. Alternativ kann das Fiihrungsele- 
ment 35 auch von einer Kette oder einem Band gebildet 
werden. Bei einem anderen bevorzugten Ausfiihrungsbei- 40 
spiel sind mindestens zwei Fuhrungselemente vorgesehen, 
beispielsweise zwei Seile oder ein Seil und eine Kette. Die 
geschlossene Seilschlaufe wird bereichsweise uber Umlenk- 
rollen 41 und entlang des Bahnlaufweges, zum Beispiel iiber 
lose Seilscheiben, die auf den Leitwalzcnzapfen sitzen, iiber 45 
die gleichen Bahnleitwalzen, durch die Trockner 25, 27, das 
Veredelungsaggregat 23 und die PreBeinrichtung 21 gefuhrt, 
iiber die beziehungsweise durch die auch die Materialbahn 3 
gefuhrt wird. Das Seil 39 ist mittels cines Antriebs 43 wahl- 
weise in Richtung des Bahnlaufweges und in entgegenge- 50 
setzter Richtung mit unterschiedlichen, vorzugsweise ein- 
stellbaren Geschwindigkeiten verlagerbar. 

Untcrhalb des Ubergabebercichs 7 ist eine Ablagcstation 
45 fur einen Kanal 47 vorgesehen, der an seinem freien 
Ende mit einer Aufnahmeeinrichtung 46 und an seinem an- 55 
deren - in den Fig. 1 bis 4 nicht dargestellten - Ende mit ei- 
ner Weiterbchandlungseinrichtung verbunden ist, beispiels- 
weise einem Auffangbehalter fur die Materialbahn oder ei- 
ner Entsorgungs-/und/oder Recyclinganlage, Die Aufnah- 
meeinrichtung 46 weist eine mit dem Kanal 47 verbundene 60 
Aufnahmeoffnung auf. Der Kanal 47 wird von einem flexi- 
blen Schlauch gebildet, der einen rcchteckigen oder runden 
Querschnitt aufweisen kann. Bei einem anderen Ausfiih- 
rungsbeispiel wird der Kanal von einem flexiblen Spiralrohr 
gebildet. Der Kanal 47 kann mit dem Seil 39 verbunden, 65 
beispielsweise an dieses mit. geeigneten - nicht dargestellten 
- Mitteln angeklemmt werden. 

Auf die Funktion der mit dem Kanal 47 verbundenen 



Aufnahmeeinrichtung 46 wird im folgenden anhand der Er- 
lauterung eines tiberfuhrungsvorganges naher eingegangen. 
Bei Inbetriebnahme der Maschine oder nach einem Bahnab- 
riB wird die Materialbahn 3, nachdem sie von dem letzten 
Trockenzylinder 17 der Trockengruppe 13 abgelaufen ist, 
nach unten aus der Maschine herausgefuhrt und in diesem 
Ausfuhrungsbeispiel in einen Auffangbehalter 49, einem so- 
genannten Pulper, aufgefangen. Mit Hilfe einer nicht darge- 
stellten Schneideinrichtung wird ein Einfadelstreifen von 
dcr Materialbahn 3, beispielsweise in deren Randbcreich, 
abgetrennt, der zunachst gemeinsam mit der Restbahn in 
den Auffangbehalter 49 ablauft. Bei einem anderen Ausfuh- 
rungsbeispiel ist vorgesehen, daB der Einfadelstreifen von 
der Materialbahn 3 in einem - in Laufrichtung (Pfeil 11) der 
Materialbahn 3 gesehen - dem Ubcrnahmebereich 5 vorge- 
ordneten Teil der Maschine abgetrennt und die Restbahn 
weggeleitet wird, so daB nur der Einfadelstreifen iiber den 
Trockenzylinder 17 in den Auffangbehalter 49 gefuhrt wird. 
Das Seil 39 wird mittels des Antriebs 43 in Richtung eines 
Pfeils 51 verlagert. Dabei wird der an dem Seil 39 befestigtc 
Kanal 47 von der Ablagestation 45 nachgefuhrt. Die mit 
dem Kanal 47 verbundene Aufnahmeeinrichtung 46 wird 
nun aus der in Fig. 1 dargestellten Ruheposition entlang des 
Bahnlaufweges in den Ubernahmebcrcich 5 in cine Ubcr- 
nahmeposition verlagert (siche Fig. 2). Die Ubcrnahmeposi- 
tion der Aufnahmeeinrichtung 46 befindet sich hier unter- 
halb des Trockenzylinders 17, von dem die Materialbahn ab- 
lauft und in den Auffangbehalter 49 gefuhrt wird. Bei einem 
anderen Ausfuhrungsbeispiel kann die Ubernahmeposition 
auch oberhalb des Trockenzylinders 17 liegen. Anschlie- 
Bend wird zumindest der zu Uberfuhrende Teil der Material- 
bahn 3, also der Einfadelstreifen, mit Hilfe einer nicht dar- 
gestellten Schneideinrichtung quer zur Bahnlaufrichtung 
iiber die gesamte Breite von dem in dem Pulper ablaufenden 
Streifen abgetrennt und in die Aufnahmeoffnung der Auf- 
nahmeeinrichtung 46 geleitet, beispielsweise mittels einer 
Luftstromung, einem Saugband (fibron-Band), einem Co- 
anda-Blech oder sonstigen Leiteinrichtungen. Von dort wird 
der Einfadelstreifen durch den gesamten Kanal 47 zur Wei- 
terbehandlungseinrichtung gefuhrt. 

Die Ubernahme des Einfadelstreifens kann beispiels- 
weise dann erfolgen, wenn die Aufnahmeeinrichtung 46 
sich im Stillstand befindet oder wan rend diese von dem Seil 
39 verlagert wird. Nach der Ubernahme des Einfadelstrei- 
fens wird das Seil 39 in Richtung eines Pfeils 53 verlagert, 
also in Richtung des Bahnlaufweges. Dabei erfolgt eine Mit- 
nahme des Kanals 37 und der Aufnahmeeinrichtung 46, wo 
durch der Einfadelstreifen uberfuhrt wird. Die Verlage- 
rungsgeschwindigkeit dcr Aufnahmeeinrichtung 46 von 
dem Ubernahmebereich 5 in den Ubergabebereich 7 ist vari- 
ierbar und wird derart gewahlt, daB der Einfadelstreifen si- 
cher entlang des Bahnlaufweges gefuhrt wird. Dadurch daB 
der Einfadelstreifen uber die Aufnahmeeinrichtung 46 durch 
den Kanal 47 gefuhrt wird, kann die Uberfuhrungsge- 
schwindigkeit der Aufnahmeeinrichtung 46 kleiner gewahlt 
werden, als die durch die Maschine vorgegebene Geschwin- 
digkeil des Einfadelstreifens. Dcr Teil des mit Maschincngc- 
schwindigkeit laufenden Einfadelstreifens, der von der Auf- 
nahmeeinrichtung 46 weg- beziehungsweise umgelenkt 
wird, wird also nicht in den Ubergabebereich 7 uberfuhrt. 

Tn der in Fig. 3 dargestellten Position der Aufnahmeein- 
richtung 46 ist der Einfadelstreifen bereits bis an die dcr 
PreBeinrichtung 21 nachgeordnete Bahnleitwalze uberfuhrt. 
Es wird deutlich, daB die Aufnahmeeinrichtung 46 derart 
gefuhrt wird, daB der Einfadelstreifen sowohl iiber die 
Bahnleitwalzen als auch durch einen Spalt zwischen zwei 
Walzen gefuhrt beziehungsweise hindurchgefadelt werden 
kann. In der Darstellung gemaB Fig. 4 ist die Aufnahmeein- 
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richlung 46 bereits bis in ihrc Ubcrgabcposition vcrfahren, 
in der der Einfadelstreifen an den ersten Trockenzylinder 33 
der Trockengruppe 15 Ubergeben wird. Die Ubergabe des 
Einfadelstreifens an den Trockenzylinder 33 erfolgt in die- 
sem Ausfuhrungsbeispiel dadurch, daB der Einfadelstreifen 5 
in den zwischen dem Trockenzylinder 33 und einem dariiber 
gefuhrten Transportband 55 gebildeten Nip gefuhrt wird. 
Der Teil des Einfadelstreifens, der bereits von der Aufnah- 
mevorrichtung erfaBt wurde, reiBt ab und der mit Maschi- 
nengeschwindigkeit bereits cingefadelte Teil des Einfadcl- 10 
streifens wird gemeinsam mit dem Transportband 55 iiber 
den Trockenzylinder 33 in den nachfolgenden Teil der Pa- 
piermaschine gefuhrt. Somit ist der Uberfiihrungsvorgang 
abgeschlossen, so daB die Aufnahmeeinrichtung 46 in die in 
Fig. 1 dargcstcllte Position vcrlagert werden kann. 15 

Es wird deutlich, daB der Einfadelstreifen erst dann voll- 
standig uberruhrt beziehungsweise eingefadelt ist, wenn die 
Aufnahmeeinrichtung 46 die in Fig. 4 dargestellte Position 
erreicht hat. Der von der Aufnahmeeinrichtung 46 wahrend 
eines Uberfuhrungsvorganges aus der Maschinc hcrausge- 20 
fiihrte Teil des Einfadelstreifens wird also nicht uberfuhrt, 
so daB fur diesen Teil die Bezeichnung "Einfadelstreifen" im 
eigentiichen Sinne nicht mehr zutreffend ist. Die Uberfuh- 
rungsvorrichtung 1 zeichnet sich insbesondere durch eine 
hohc Funktionssicherheit auch bei hohcn Maschincnge- 25 
schwindigkeiten aus. 

Durch die anhand der Fig. 1 bis 4 beschriebene Uberfuh- 
rungsvorrichtung 1 kann der Einfadelstreifen mit einer Ge- 
schwindigkeit vom Ubernahmebereich 5 in den Ubergabe- 
bereich 7 uberruhrt werden, die wesentlich kleiner ist als die 30 
Geschwindigkeit des Einfadelstreifens ist, Durch die sichere 
Fuhrung des Einfadelstreifens mittels der Aufnahmeeinrich- 
tung 46 kann ein AbriB des Einfadelstreifens wahrend des 
Uberfuhrungsvorganges praktisch ausgeschlossen werden, 
so daB die durch das Uberfuhren des Einfadelstreifens ver- 35 
ursachten Ausfallzeiten der Maschine gegenuber Maschi- 
nen, bei denen der Einfadelstreifen mittels einer eingangs 
beschriebenen Seilfuhrung uberfuhrt wird, verkurzt werden 
konnen. Ein weiterer Vorteil der Uberfuhrungsvorrichtung 1 
gegenuber der bekannten Seilfuhrung ist, daB die Unfallge- 40 
fahr fur sich im Bereich der Maschine aufhaltende Personen 
herabgesetzt ist. Bei der bekannten Seilfuhrung besteht ins- 
besondere bei hohen Verlagerungs-/Maschinengeschwin- 
digkeiten die Gefahr, daB die Seile von den Fuhrungsein- 
richtungcn springen oder aber infolgc Matcrialermiidung 45 
oder -beschadigung abreiBen. 

Aus dem oben Gesagten wird ohne wei teres deutlich, daB 
die Uberfuhrungsvorrichtung 1 auch zum Uberfuhren einer 
vollstandigen Matcrialbahn, beispielsweise Toileltenpapier, 
mit ihrer gesamten Breite eingesetzt werden kann und deren 50 
Verwendung nicht nur auf die Uberfuhrung eines Einfadel- 
streifens beschrankt ist. 

Zur Ubernahme des von der Aufnahmeeinrichtung 46 
uberfiihrten Einfadelstreifens und dessen Weiterfuhrung an 
einen - in Laufrichtung (Pfeil 11) der Mated albahn 3 gese- 55 
hen - nachgeordneten Teil der Maschine ist bei einem vor- 
teilhaften Ausfuhrungsbeispiel cine Ubernahmeeinrichtung 
vorgesehen, die beispielsweise eine Seilfuhrung, minde- 
stens ein Saugband (fibron-Band), eine weitere Aufnahme- 
einrichtung 46, eine Walzenpresse und/oder einen Aufroll- 60 
apparat umfaBt. 

Fig. 5 zeigt einen Teil eines Ausfuhrungsbcispicls der 
Uberfuhrungsvorrichtung 1 gemaB den Fig. 1 bis 4, namlich 
eine mit einem Kanal 47 verbundene Aufnahmeeinrichtung 
46, die iiber eine Bahnleitwalze 57 gefuhrt wird. Der Auf- 65 
nahmeeinrichtung 46 sind mehrere, hier insgesamt zwei 
Fuhrungselemente 35 zugeordnet, die als Seile 39 ausgebil- 
det sind und zum Fuhren der Aufnahmeeinrichtung 46 die- 



nen. Diesc umfaBt einen Aufnahmekopf 59, der eine Auf- 
nahmeoffnung 61 aufweist, in die ein Einfadelstreifen 62 
gefuhrt wird. Der Aufnahmekopf 59 kann einstuckig mit 
dem Kanal 47 ausgebildet oder mit diesem verbunden wer- 
den. Der Kanal 47 weist einen im wesentlichen kreisfbnni- 
gen Querschnitt auf und ist mit den Fuhrungselementen 35 
fest verbunden. Diese werden im Bereich der Bahnleitwalze 
57, vorzugsweise auf deren Fuhrerseite auf einem Randab- 
schnitt 63 der Bahnleitwalze 57, gefuhrt, der auBerhalb des 
Bahnlaufwcgcs licgt. Der Bahnlaufweg befindct sich links 
von einer gestrichelt dargestellten Ebene El und grenzt un- 
mittelbar an diese an. Der Aufnahmekopf 59 der Aufnahme- 
einrichtung 46 weist einen S-formigen Verlauf auf und ragt 
in den Bahnlaufweg hinein, in dem der Einfadelstreifen 62 
gefuhrt wird. Der Kanal 47 ist mit mindestens einer nicht 
dargestellten Unterdruckquelle verbunden, mittels derer die 
Aufnahmeoffnung 61 des Aufnahmekopfes 59 mit einem 
Unterdruck beaufschlagt werden kann. 

In der Darstellung gemaB Fig. 5 lauft der Einfadelstreifen 
62 in die Aufnahmeoffnung 61 des Aufnahmekopfes 59 und 
wird uber den Kanal 47 beispielsweise einer Weiterbehand- 
lungseinrichtung zugefuhrt. Durch eine Verlagerung der 
Fuhrungselemente 35 in Richtung des Pfeils 53 wird der von 
dem Aufnahmekopf 59 gefuhrte Einfadelstreifen 62 entlang 
des Bahnlaufwcgcs, in diesem Ausfuhrungsbeispiel parallel 
zum Bahnlaufweg, gefuhrt. Dadurch, daB der Einfadelstrei- 
fen 62 iiber den Aufnahmekopf 59 in den Kanal 47 gelangt, 
kann der Einfadelstreifen 62 eine Geschwindigkeit aufwei- 
sen, die hoher ist als die Geschwindigkeit, mit der die Fuh- 
rungselemente 35 und somit die Aufnahmeeinrichtung 46 
des Einfadelstreifens 62 auch bei hohen Maschinenge- 
schwindigkeiten moglich. Die durch die Unterdruckquelle 
erzeugte Gasstromung innerhalb des Kanals 47 dient dazu, 
den Einfadelstreifen 62 in Langsrichtung zu straff en. Der an 
der Aufnahmeoffnung 61 des Aufnahmekopfes 59 wirkende 
Unterdruck ist vorzugsweise einstellbar, um die Straffung 
des Einfadelstreifens zu steuern. Dieser kann insbesondere 
auch zur Unterstiitzung der Ubernahme des Einfadelstrei- 
fens 62, der - wie oben beschrieben - im Ubernahmebereich 
5 in die Aufnahmeoffnung 61 geleitet wird, eingesetzt wer- 
den. 

Bei einem anderen Ausfuhrungsbeispiel ist ein Aufnah- 
mekopf vorgesehen, der eine Unterdruckquelle umfaBt, bei- 
spielsweise ein Geblase. Die Unterdruckquelle ist vorzugs- 
weise im Aufnahmekopf integriert, so daB eine kompakte 
Bauweise der Uberfuhrungsvorrichtung moglich ist. Durch 
die Anordnung der Unterdruckquelle im Aufnahmekopf 
oder in dessen Bereich ist es auch moglich, auf den Kanal 47 
zur Abfuhrung des aus der Maschine geleiteten Tcils des 
Einfadelstreifens zu verzichten. Ein derartiger Ansaugkopf 
fiihrt den Einfadelstreifen 62 beispielsweise seitlich aus der 
Maschine heraus, wo dieser zum Beispiel auf den Boden der 
Maschine geworfen wird. Es ist auch moglich, daB anstelle 
des Kanals 47 ein Auffangbehalter gemeinsam mit der Auf- 
nahmeeinrichtung 46 durch die Maschine gefuhrt wird, in 
dem der Einfadelstreifen aufgefangen wird. Das einen Un- 
terdruck crzeugendc Geblase kann als Zcrkleincrungscin- 
richtung, beispielsweise als Ventilator mit speziell ausge- 
stalteten Fliigeln, ausgebildet werden, so daB der Einfadel- 
streifen unmittelbar nach Einfuhren in die Aufnahmeoff- 
nung 61 des Aufnahmekopfes 59 in kleine Teile getrennt be- 
ziehungsweise gerisscn wird. Die Materialbahnstucke wer- 
den anschlieBend durch den Kanal 47 aus der Maschine ge- 
fuhrt. Es ist aber auch moglich, daB der Aufnahmekopf 59 
nicht mit einem Kanal verbunden ist, so daB die Material- 
bahnstiicke nach dem Zerkleinern lediglich aus dem Bereich 
des Bahnlaufweges herausgefuhrt und aus der Maschine 
ausgeblasen werden. 
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Bci cincm wciteren Ausfiihrungsbcispiel wird dcm Auf- 
nahmekopf 59 ein Auffangbehalter zugeordnet, der bei- 
spielsweise mittels der Fuhrungselemente 35 gemeinsam 
mit dem Aufnahmekopf entlang des Bahnlaufweges gefuhrt 
wird. Dadurch kann, je nach Ausgestaltung des Geblases, 5 
der Einfadelstreifen in einem Stuck oder in vielen kleinen 
Stiicken aufgefangen werden. Weiterhin ist es moglich, eine 
Verbrennungseinrichtung in den Aufnahmekopf 59 zu inte- 
grieren oder diesem nachzuordnen, so daB der bei dem in 
Fig. 5 dargestcllten Ausfiihrungsbcispiel scitlich aus dem 10 
Bahnlaufweg herausgefuhrte Einfadelstreifen unmittelbar 
verbrannt werden kann. Die Asche kann beispielsweise seit- 
lich aus der Maschine unmittelbar ausgebracht oder aufge- 
fangen werden. Es ist aber auch moglich, die Asche durch 
einen mit der Aufnahineeinrichtung 46 verbundenen Kanal 15 
aus der Maschine auszubringen. 

Bei einem anderen Ausfuhrungsbeispiel ist vorgesehen, 
daB in dem Aufnahmekopf ein an sich bekannter ReiBwolf 
angeordnet ist, der zur Zerkleinerung des Einfadelstreifens 
dient. 20 

Anstelle oder zusatzlich zu der anhand der Fig. 5 be- 
schriebenen Besaugung der Aufnahmedffnung 61 kann der 
Aufnahmekopf eine den Einfadelstreifen erfassende Trans- 
portvorrichtung aufweisen, wodurch die Fiihrung des Einfa- 
delstreifens verbessert werden kann. Mit Hilfe der Trans- 25 
porteinrichtung, die beispielsweise als Zugpresse, Vakuum- 
band, Coandaschaufel, besaugte Trommel oder als Drallvor- 
richtung ausgebildet ist, kann der Einfadelstreifen erfaBt be- 
ziehungsweise gefuhrt und wahrend des Uberfuhrvorganges 
in Langsrichtung definiert gespannt werden. 30 

Fig. 6 zeigt schematisch ein wei teres Ausfuhrungsbei- 
spiel der Uberfuhrungsvorrichtung 1. Teile, die mit denen in 
den Fig. 1 bis 4 Ubereinstimmen, sind mit gleichen Bezugs- 
zeichen versehen, so daB insofern auf die Beschreibung zu 
den Fig. 1 bis 4 verwiesen wird. Im folgenden soli lediglich 35 
auf die Unterschiede naher eingegangen werden. Die Uber- 
fuhrungsvorrichtung 1 umfaBt hier ein Fuhrungselement 35, 
beispielsweise ein Seil, ein Band oder eine Kette, dessen En- 
den nicht miteinander verbunden sind. Das eine Ende des 
Fuhrungselements 35 ist in einer ersten Wickelstation 65, 40 
die unterhalb des Ubernahrnebereichs 5 angeordnet ist, auf 
eine antreibbare Walze 66 teilweise aufgewickelt. Das Fuh- 
rungselement 35 wird entlang des Bahnlaufweges, zum Bei- 
spiel uber lose Seilscheiben, die auf den Leitwalzenzapfen 
sitzen, bis in den Ubergabebereich 7 und wciter zu einer 45 
zweiten Wickelstation 69 gefuhrt, in der das andere freie 
Ende des Fuhrungselements 35 ebenfalls auf eine antreib- 
bare Walze 66 aufgewickelt wird. 

In dern zwischen dem Ubernahmebereich 5 und dem 
Ubergabebereich 7 liegenden Teil der Maschine kann die 50 
Materialbahn 3 bearbeitet, beispielsweise veredelt werden. 
Es ist also eine in Fig. 1 beschriebene Bearbeitungsstation 9 
anordenbar. 

An dem Fuhrungselement 35 ist eine Aufnahmeeinrich- 
tung 46 angeordnet beziehungsweise befestigt, die durch 55 
eine Drehung der Walzen 66 im Uhrzeigersinn aus ihrer in 
Fig. 6 dargestcllten Ruheposition unterhalb des Ubcrgabe- 
bereichs 7 endang des Bahnlaufweges uber die losen Seil- 
scheiben der Bahnleitwalzen 67 zum Ubernahmebereich 5 
gefuhrt werden kann. Die Drehgeschwindigkeit der An- 60 
triebe 66 ist variierbar. Nachdem die Aufnahmeeinrichtung 
46 die Materialbahn 3 oder einen davon abgetrennten Einfa- 
delstreifen im Ubernahmebereich 5 Ubernommen hat, wird 
durch eine Drehung der Antriebe 66 entgegen dem Uhrzei- 
gersinn das Fuhrungselement 35 mitsamt der Aufnahmeein- 65 
richtung 46 entlang des Bahnlaufweges in Richtung des 
Ubergabebereich 7 gefuhrt und an den ersten - gestrichelt 
angedeuteten - Trockenzylinder 33 einer nachfolgenden 
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Trockengruppc 5 Ubcrgcben. Besonders vorteilhaft bci der 
in Fig. 6 dargestellten Uberfuhrungsvorrichtung 1 ist, daB 
diese einen relativ einfachen und platzsparenden Aufbau 
aufweist. Die Aufnahmeeinrichtung 46 kann mit einem mit 
einem Unterdruck beaufschlagbaren Kanal verbunden wer- 
den, uber den der Einfadelstreifen oder die Materialbahn ab- 
gefuhrt wird. Weiterhin ist es moglich, daB der von der Auf- 
nahmeeinrichtung 46 gefuhrte Einfadelstreifen aus der Ma- 
schine, beispielsweise seitlich, herausgefiihrt und weiterbe- 
handelt, beispielsweise zerkleinert, verbrannt, aufgelost 
oder in Behaltern, Korben, Sieben, Netzen oder dergleichen 
aufgefangen und gesammelt wird. Besonders vorteilhaft ist, 
daB das Fuhrungselement 35 nicht zu einer geschlossenen 
Schlaufe verbunden ist, so daB ein Austausch des Fuhrungs- 
elements 35 einfach durchgefuhrt werden kann. 

Fig. 7a und 7b zeigen jeweils einen Teil eines Kanals 47 
in perspektivischer Ansicht. Der Kanal 47 kann im Zusam- 
menhang mit einer anhand der Fig. 1 bis 6 beschriebenen 
Aufnahmeeinrichtung 46 eingesetzt werden und weist hier 
einen rcchtcckformigcn Querschnitt auf. Alternativ kann der 
Kanal auch einen runden, im wesendichen kreisformigen 
oder quadratischen Querschnitt aufweisen. Der Kanal 47 ist 
mit einem bandformigen Fuhrungselement 35 verbunden, 
das mehrere, in einem Abstand zucinander angeordnete Ein- 
griffsoffnungen 71 aufweist. Der Kanal 47 ist an scincm 
freien Ende mit einer - nicht dargestellten - Aufnahmeein- 
richtung verbunden, die den aus dem Bahnlaufweg heraus- 
geftihrten Teil des Einfadelstreifens in den Kanal 47 fiihrt. 
Wie aus Fig. 7b ersichtlich, greift in die in das Fuhrungsele- 
ment 35 eingebrachten Eingriffsoffnungen 71 ein Antriebs- 
rad 73 ein, das im Uhrzeigersinn und entgegengesetzt dreh- 
bar ist. Das Fuhrungselement 35 wird entlang einer hier von 
einem Winkelprofil 75 gebildeten Fiihrung gefuhrt. Bei Ver- 
wendung des anhand der Fig. 7a und 7b beschriebenen Fuh- 
rungselements 35 bei dem anhand der Fig. 1 bis 4 erlauter- 
ten Ausfuhrungsbeispiel der Uberfuhrungsvorrichtung 1, 
weist das Fuhrungselement eine Gesamtlange auf, die gro- 
Ber ist als die zweifache Gesamtlange des Kanals 47. Da- 
durch ist es moglich, daB der Kanal 47 vollstandig aus dem 
Bereich des Bahnlaufweges herausgefuhrt werden kann. 
DemgeinaB weist das Fuhrungselement 35 bei Verwendung 
in dem Ausfuhrungsbeispiel gemaB Fig. 6 eine Gesamtlange 
auf, die doppelt so groB ist als die Gesamtlange des Kanals 
47. Der Kanal 47 ist flexibel ausgebildet und kann aus einem 
elastischen Material hergestellt werden. Dieser kann sich 
daher bei einer Umlenkung an den durch die Fiihrung 75 
vorgegebenen Fuhrungsweg anpassen. 

Fig. 8 zeigt stark schematisiert ein weiteres Ausfuhrungs- 
beispiel der Uberfuhrungsvorrichtung 1. Glciche Teile sind 
mit gleichen Bezugszeichen versehen, so daB insofern auf 
die Beschreibung zu den vorangegangenen Figuren verwie- 
sen wird. Der Uberfuhrungsvorrichtung 1 ist eine Fiihrung 
37 zugeordnet, die zwei im wcscntlichen starre Fuhrungs- 
elemente 35 aufweist, die als parallel zueinander verlau- 
fende Rohre 77 und 79 ausgebildet sind (siehe Fig. 10 bis 
12). In der Darstellung gemaB Fig. 8 und 9 ist lediglich das 
Rohr 79 erkennbar. Die Rohre 77, 79 sind Teil eines Kanal- 
systems 81, das zum Fuhren einer Aufnahmeeinrichtung 46 
und zur Weiterfuhrung eines Einfadelstreifens dient. Das 
Kanalsystem 81 wird zu einer endlosen Schlaufe verbunden, 
das heiBt sowohl die Enden des Rohres 77 als auch die En- 
den des Rohres 79 sind miteinander verbunden. Das Kanal- 
system 81 erstreckt sich vom Ubernahmebereich 5 entlang 
des Bahnlaufweges bis zum Ubergabebereich 7, von diesem 
nach unten aus der Maschine heraus in einen unterhalb eines 
gestrichelt angedeuteten Fundaments 83 angeordneten Kel- 
ler 85. Die Rohre 77, 79 werden im Keller 85 in den Uber- 
nahmebereich 5 zuruckgefuhrt, wodurch das Rohr- bezie- 
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hungsweise Kan alsy stem geschlosscn wird. Das Kanalsy- 
stem 81 wird aus mehreren Rohrstiicken, von denen in Fig. 
8 ein Rohrstuck 87 angedeutet ist, zusammengesetzt, die zu- 
mindest zum Teil auch nach der Montage des Kanalsystems 
81 herausnehmbar sind. Zwischen dem Ubernahmebereich 5 
5 und dem Ubergabebereich 7 kann eine in Fig. 8 nicht dar- 
gestellte Bearbeitungsstation angeordnet werden, beispiels- 
weise eine Streichmaschine oder ein Glattwerk, die/das 
Fiihrungs- und/oder Behandlungseinrichtungen aufweist, 
um die beziehungsweise durch die der Einfadclstrcifcn/dic 10 
Materialbahn gefuhrt wird. 

Fig. 9 zeigt einen in Fig. 8 mit einer gestrichelten Linie 89 
gekennzeichneten Teil des Kanalsystems 81 im vergroBer- 
ten MaBstab. Die Rohre 77, 79 sind zueinander beabstandet, 
so daB cine Art Schienc aus zwei Rohren gebildct wird. Das 15 
Rohr 79 ist mit einem Rohrstuck 93 verbunden, dessen 
freies Ende mit einer nicht dargestellten Unterdruckquelle, 
beispielsweise einem Geblase, und mit einer Weiterbehand- 
lungseinrichtung, beispielsweise einem Auffangbehalter, 
verbunden. Durch das Rohrstuck 93 kann ein Unterdruck in 20 
das Rohr 79 des Kanalsystems 81 eingebracht und iiber die- 
ses an die Aufhahmeoffnung 61 der Aufnahmeeinrichtung 
46 Ubertragen werden. Die Rohre 77, 79 dienen der Fuh- 
rung der Aufnahmeeinrichtung 46, die einen nicht darge- 
stellten Antricb aufweist. Auf den Aufbau der Aufnahme- 25 
einrichtung 46 wird anhand der Fig. 10 bis 14 naher einge- 
gangen. 

Im folgenden wird die Funktion der Uberfuhrungsvor- 
richtung 1 naher erlautert: Die Aufnahmeeinrichtung 46 
wird in den Ubernahmebereich 5 verfahren, in dem ein Ein- 30 
fadelstreifen aus einem vorhergehenden Teil der Maschine, 
hier einer Trockengruppe 13, Ubernommen wird. Vor der 
Ubernahme des Einfadelstreifens wird dieser quer iiber 
seine Breite mittels einer nicht dargestellten Schneideinrich- 
tung von dem in den Keller oder den Pulper ablaufenden 35 
Streifen abgetrennt (oder dieser trennt sich selbst ab) und 
anschlieBend der nicht abgetrennte Teil in die Aufnahmeoff- 
nung 61 der Aufnahmeeinrichtung 46 gefuhrt, die mit einem 
Unterdruck beaufschlagt wird. Die Ubernahme des Einfa- 
delstreifens kann sowohl im Stillstand der Aufnahmeein- 40 
richtung 46 erfolgen oder dann, wenn diese eine Verlage- 
rungsbewegung durchfuhrt. Der in die Aufnahmeoffnung 61 
eingeleitete Einfadelstreifen wird durch das sich entlang des 
Bahnlaufweges erstreckende Rohr 79 weitergeleitet und 
iiber das Rohrstuck 93 einer Weiterbehandlungscinrichtung 45 
zugefuhrt. Die von den Rohren 77, 79 gefuhrte Aufnahme- 
einrichtung 46 wird mit Hilfe ihres Antriebs entlang des 
Bahnlaufweges in Richtung des Pfeiles 51 mit einer Ge- 
schwindigkeit verlagcrt, die klcincr ist als die Geschwindig- 
keit des Einfadelstreifens oder dieser entspricht. Der Einfa- 50 
delstreifen wird unabhangig von seiner Laufgeschwindig- 
keit, die der Maschinengeschwindigkeit entspricht, mit einer 
Geschwindigkeit vom Ubernahmebereich 5 in den Uberga- 
bebereich 7 iiberfuhrt, die durch die - vorzugsweise einstell- 
bare - Verlagerungsgeschwindigkeit der Aufnahmeeinrich- 55 
tung 46 vorgegeben wird. Der Einfadelstreifen wird mittels 
der Aufnahmeeinrichtung 46 ubcr/durch Behandlungs- und/ 
oder Fuhrungseinrichtungen der nicht dargestellten Bearbei- 
tungsstation gefuhrt. 

In der in Fig. 8 dargestellten Position der Aufnahmeein- 60 
richtung 46 ist der Einfadelstreifen bereits in Richtung des 
Ubcrgabcbcreichs 7 verlagcrt. Der in Fig. 8 nicht dargc- 
stellte Einfadelstreifen wird - wie mit einem Pfeil 95 ange- 
deutet - in die Aufnahmeoffnung 61 eingefuhrt. Die Ge- 
schwindigkeit der Aufnahmeeinrichtung 46 ist vorzugs- 65 
weise kleiner als die des mit Maschinengeschwindigkeit 
laufenden Einfadelstreifens, so daB dieser sicher iiberfuhrt 
werden kann. Der Teil des Einfadelstreifens, der in die Auf- 
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nahmeoffnung gefuhrt und iiber das Rohr 79 weitergeleitet 
wird, kann nicht mehr iiberfuhrt werden. Es wird ohne wei- 
teres deutlich, daB nur der Teil des Einfadelstreifens iiber- 
fuhrt werden kann, der noch nicht in die Aufnahmeoffnung 
61 hineingefiihrt worden ist. Aus allern wird deutlich, daB 
die Uberfiihrungsgeschwindigkeit des mit Maschinenge- 
schwindigkeit laufenden Einfadelstreifens geringer sein 
kann als die Maschinengeschwindigkeit, ohne daB der von 
der Aufnahmeeinrichtung 46 gefuhrte Einfadelstreifen auf 
diese auflauft. Nachdem die Aufnahmeeinrichtung 46 den 
Ubergabebereich 7 erreicht hat, wird der Einfadelstreifen an 
einen nachfolgenden Teil der Maschine iiberf iihrt, hier an ei- 
nen ersten Trockenzylinder einer Trockengruppe 15. Nach 
der Obergabe des Einfadelstreifens kann die von dem Ka- 
nalsystem 81 gefuhrte Aufnahmeeinrichtung 46 cntgegen 
dem Uhrzeigersinn in Richtung des Ubernahmebereichs 5 in 
eine Warteposition oder bis in die Ubernahmeposition verla- 
gert werden, so daB bei einem BahnabriB oder Inbetrieb- 
nahme der Maschine ein Einfadelstreifen ohne Verzogerung 
ubernommen werden kann. Dadurch kann die Zeitdaucr 
zwischen BahnabriB und Ubernahme des Einfadelstreifens 
von der Aufnahmeeinrichtung 46 verkurzt werden. 

Bei einem anderen vorteilhaften Ausfiihrungsbeispiel 
sind mehrere, beispielsweise zwei oder drei, vorzugsweise 
gleich aufgebautc Aufnahmeeinrichtungcn 46 vorgeschen, 
die zur Uberruhrung eines Einfadelstreifens dienen. Bei Ver- 
wendung von zwei und mehr Aufnahmeeinrichtungen 46 er- 
gibt sich der Vorteil, daB wahrend ein Einfadelstreifen mit- 
tels einer Aufnahmeeinrichtung vom Ubernahmebereich 5 
in den Ubergabebereich 7 iiberfuhrt wird, bereits eine an- 
dere Aufnahmeeinrichtung 46 - wie oben beschrieben - 
durch den Keller 85 in den Ubernahmebereich 5 - vorzugs- 
weise in die Ubernahmeposition - verlagert werden kann, 
ohne daB die Aufnahmeeinrichtungen miteinander kollidie- 
ren. ReiBt nun der Einfadelstreifen wahrend des Uberfuh- 
rungsvorganges ab, so kann praktisch ohne Zeitverzogerung 
ein weiterer Uberfuhrungsvorgang gestartet. werden, indem 
der Einfadelstreifen quer iiber die Breite von dem ablaufen- 
den Streifen abgetrennt beziehungsweise abgeschlagen und 
von der bereits in Ubernahmeposition befindlichen Aufnah- 
meeinrichtung 46 ubernommen wird. Durch den Einsatz 
von mindestens drei Aufnahmeeinrichtungen kann die 
Funktionssicherheit der Uberfiihrungsvorrichtung 1 verbes- 
sert werden, namlich dadurch, daB zwei Aufnahmeeinrich- 
tungen unmittclbar in den Ubernahmebereich 5 verlagert. 
werden. Sollten nun zwei Bahnabrisse unmittelbar aufeinan- 
der folgen, so konnen in sehr kurzer Zeit zwei Uberfuh- 
rungsvorgange hintereinander gestartet werden. Die zusatz- 
lichen Aufnahmeeinrichtungen konnen im Kanalsystem 81 
hintereinander positioniert werden. Ein Abschnitt 97, der 
iiber nicht naher dargestellten Weichen 99 mit dem Rest des 
Kanalsystems 81 verbunden ist, stellt einen Umgehungsweg 
fiir andere Bahnlaufwegc, zum Beispicl bei Produktionslini- 
enanderung, dar. 

Fig. 10 zeigt eine Schnittansicht der Aufnahmeeinrich- 
tung 46 gemaB Fig. 8 im vergroBerten MaBstab. Die als ver- 
fahrbarer Wagen ausgcbildetc Aufnahmeeinrichtung 46 um- 
faBt mehrere, hier insgesamt drei gleich aufgebaute Rader- 
einheiten 101, 103 und 105, die zum Verfahren der Aufnah- 
meeinrichtung 46 dienen. Die Radereinheiten 101, 105 sind 
im Rohr 77 des Kanalsystems 81 und die Radereinheit 103 
im Rohr 79 angeordnet. Die Radereinheiten 101, 103, 105 
umfassen in diesem Ausfiihrungsbeispiel jeweiis mehrere, 
hier insgesamt funf Rader 107a bis 107d, 109, von denen die 
Rader 107a und 107b sowie die Rader 107c und 107d je- 
weiis paarweise angeordnet sind. Die Rader 109 sind an ei- 
nem Gehause 111 der Aufnahmeeinrichtung 46 gelagert. 
Die Aufnahmeeinrichtung 46 umfaBt weiterhin einen trich- 
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tcrfonnigcn Aufnahmekopf 113, der bei dcr Stclle 115 am 
Gehause 111 fest verbunden ist, beispielsweise verschweiBt, 
wie in Fig. 10 mit insgesamt vier SchweiBpunkten angedeu- 
tet. Das am Gehause 111 befestigte Ende des Aufnahmekop- 
fes 113 erslreckL sich in das Rohr 79 des Kanalsystems 81, 5 
wahrend sich das andere - nicht dargestellte -, die Aufnah- 
medffnung 61 aufweisende Ende des Aufnahmekopfes 113 
in Richtung des Bahnlaufweges erstreckt und in diesen hin- 
einragt. Bei Beaufschlagung des Rohres 79 mit einem Un- 
terdruck wird dicser iiber den Aufnahmekopf 113 bis an die io 
Aufnahmeoffnung 61 (siehe Fig. 8) gefuhrt. Ein Einfadel- 
streifen kann iiber die Aufnahmeoffnung 61 im Aufnahme- 
kopf 113 in das Rohr 79 gefuhrt und weitergeleitet werden, 
beispielsweise aus der Maschine heraus. Die Anordnung der 
Radercinheiten 101, 103, 105 am Gehause 111 ist so gc- 15 
wahlt, daB diese ausreichen, um ein Abkippen des Gehauses 
an der S telle, an der der Aufnahmekopf 113 angeordnet ist, 
zu verhindern. Bei einer Verlagerung der Aufnahmeeinrich- 
tung 46 in Richtung des Pfeils 51, also in Richtung des 
Bahnlaufweges, wird der Einfadelstreifen immer an einer 20 
S telle in das Rohr 79 des Kanalsystems 81 gefuhrt, die im- 
mer zentrisch zum Rohr 79 liegt. 

Wie aus Fig. 10 ersichtlich, ist in dem Spalt 91 zwischen 
den Rohren 77, 79 eine lcitcrahnliche Fuhrungsschicne 119 
angeordnet, die mit einem nicht dargcstcllten, dcr Aufnah- 25 
meeinrichtung 46 zugeordneten Antrieb zusammenwirkt 
(siehe Fig. 11 und 12), worauf im folgenden naher einge- 
gangen wird. 

Fig. 1 1 zeigt einen Querschnitt der Aufnahmeeinrichtung 
46 gemaB Fig. 10 entlang der Schnittlinie A-A. Die Fun- 30 
rungsschiene 119 ist sowohl mit den Rohren 77, 79 des Ka- 
nalsystems 81 fest verbunden, beispielsweise - wie ange- 
deutet - verschweiBt, als auch mit einer Halterung 121, an 
der die Rohre 77, 79 ebenfalls befestigt sind. Im Inneren des 
Gehauses 111 der Aufnahmeeinrichtung 46 ist ein Antrieb 35 
123 angeordnet, der einen Motor und ein Getriebe umfassen 
kann. Ein mittels des Antriebs antreibbares Zahnrad 125 
wirkt mit der Fuhrungsschiene 119 zusammen, derart, daB 
das Gehause 111 - je nach Drehrichtung des Zahnrads 125 - 
in Richtung des Bahnlaufweges oder entgegengesetzt verla- 40 
gert wird. Der Antrieb 123 weist in diesem Ausfiihrungsbei- 
spiel einen Elektromotor auf, dessen Stromzufuhr iiber eine 
im Innern des Rohres 77 angeordnete Stromschiene 127 er- 
folgt. Zwischen der AuBenwand des Rohres 77 und der 
Stromschiene 127 ist ein Isolator 129 angeordnet. Uber das 45 
auf der Stromschiene 127 abrollende Rad 109 der Raderein- 
heit 101, einem an dem Gehause 111 befestigten, die Rader- 
einheit 101 haltenden Lagerzapfen 131 und einer Leitung 

133 wird der Strom an den Antrieb Ubcrtragen. Zwischen 
dem Lagerzapfen 131 und dem Gehause 111 ist ein Isolator 50 

134 vorgesehen. Alternativ zur Stromschiene kann der Elek- 
tromotor auch iiber ein Schleppkabel oder iiber eine Batterie 
mit Energic versorgt werden. 

Wie aus Fig. 11 ersichtlich, weisen die Rohre 77, 79 je- 
weils einen in Langserstreckung der Rohre verlaufenden 55 
Langsspalt 135 auf. Der die Radereinheit 101 haltende La- 
gerzapfen 131 ragt durch den Langsspalt in das Inncrc des 
Rohres 77 hinein. Das Innere des Rohres 77 ist gegenuber 
der Umgebung mittels Dichtungen 137 soweit abgedichtet 
beziehungsweise abgeschirmt, daB kein Schmutz in das In- 60 
nere des Rohres 77 gelangt. Wahrend einer Verlagerung der 
Aufnahmeeinrichtung 46 werden die Dichtungen 137 von 
dem Lagerzapfen 131 auseinandergedruckt. Nach dem Pas- 
sieren des Lagerzapfens 131 verschlieBen die Dichtungen 
137 selbsttatig den Langsspalt 135. 65 

Im Innern des mit einem unter Druck stehenden Medium 
beaufschlagbaren Rohres 79 wird die Radereinheit 103 ge- 
fuhrt, deren Rad 109 auf einem untenliegenden Teil des In- 
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nenumfangs des Rohres 79 abrollt, wahrend die Rader 107c, 
107d und die in Fig. 1 1 nicht dargestellten Rader 107a, 107b 
auf der gegenuberliegenden Seite des Innenumfangs abrol- 
len. Durch die spezielle Ausgestaltung der Radereinheiten 
101 bis 105 kann eine sichere Verlagerung des Gehauses 111 
beziehungsweise der Aufnahmeeinrichtung 46 auch bei ei- 
nem groBen Gefalle, bei groBen Steigungen und bei entspre- 
chenden Kurven je nach Anordnung beziehungsweise Ver- 
lauf der im wesentlichen entlang des Bahnlaufweges ange- 
ordnctcn Rohre 77, 79 gcwahrleistet werden. Der Langs- 
spalt 135 des Rohres 79 wird ebenfalls - wie das Rohr 77 - 
mittels Dichtung 137 abgedichtet, die beim Durchfahren ei- 
nes die Radereinheit 103 am Gehause 111 haltenden Lager- 
zapfens 139 auseinandergedruckt beziehungsweise - ge- 
schoben werden und anschlicBcnd selbsttatig den Langs- 
spalt 135 verschlieBen. 

Der Ring 141 stiitzt die Aufnahmeeinrichtung 46 in dem 
Spalt 135 in dem Moment ab, in dem dieser iiber die Ab- 
zweigung 89 fahrt beziehungsweise die Absaugleitung 93 
dem Rad 109 die Unterstutzung, das heiBt die Fuhrung, cnt- 
zieht. 

Fig. 12 zeigt im vergroBerten MaBstab einen Querschnitt 
der Aufnahmeeinrichtung 46 gemaB Fig. 10 entiang der 
Schnittlinie B-B. Dem in das Rohr 79 hineinragenden Teil 
des Aufnahmekopfes 113 ist cine Dichtung 143, in diesem 
Ausfuhrungsbeispiel eine sogenannte Besen-Dichtung zu- 
geordnet, die den - in Richtung des Pfeiles 51 gesehen - 
dem Aufnahmekopf 113 vorgeordneten Teil des Rohres 79 
gegenuber den dern Aufnahmekopf 113 nachgeordneten Teil 
des Rohres 79 am Ende des Trichters 117 des Aufnahme- 
kopfes 113 abdichtet. Dadurch wird verhindert, daB bei ei- 
ner Beaufschlagung der Aufnahmeoffnung des Aufnahme- 
kopfes 113 mit einem Unterdruck, dieser nicht in den Teil 
des Rohres 79 gelangt, in dem die Radereinheit 103 ange- 
ordnet ist. 

Der Antrieb 123 der Antriebseinrichtung 46 kann anstelle 
des Elektromotors einen Hydraulik- oder bei einem anderen 
Ausfuhrungsbeispiel Druckluftmotor umfassen. Bei einem 
weiteren vorteilhaften Ausfuhrungsbeispiel ist vorgesehen, 
die Aufnahmeeinrichtung 46 mittels eines Dusenantriebs 
anzutreiben, der - vorzugsweise wahlweise - mit einem gas- 
formigen Medium, beispielsweise Luft, Verbrennungsgase, 
Dampf, oder einem fliissigen Medium, beispielsweise Was- 
ser, betrieben werden kann. Weiterhin ist es moglich, die 
Aufnahmeeinrichtung 46 mit Hilfc eincs Magnetantriebs an- 
zutreiben, der parallel zur Aufnahmeeinrichtung 46 gefuhrt 
wird oder mittels eines nach dem Prinzip einer Magnet- 
schwebebahn arbeitenden Antriebs. Es wird deutlich, daB 
die Ausgestaltung und Anordnung des der Aufnahmeein- 
richtung 46 zugeordneten Antriebs 123 praktisch beliebig 
ist. Die oben beschriebenen Ausfuhrungsformen des An- 
triebs 123 werden also nur als eine bevorzugte Auswahl ver- 
standen. 

Fig. 13 zeigt einen Teil der Aufnahmeeinrichtung 46 ge- 
maB den Fig. 10 bis 12 in Seitenansicht, namlich die Rader- 
einheiten 101/105. Das von den Radern 107a und 107b ge- 
bildete Raderpaar ist drehbar an einem Schwcnkhebel 145 
gelagert, der wiederum an dem an dem Gehause 111 ange- 
brachten Lagerzapfen 131 schwenkbar befestigt ist. Das Rad 
109 ist drehbar am Lagerzapfen 131 angeordnet. Weiterhin 
ist das aus den Radern 107c und 107d gebildete Raderpaar 
mittels eines weiteren Schwcnkhebels 147, an dem die Ra- 
der 107c, 107d drehbar angebracht sind, mit dem Lagerzap- 
fen 131 schwenkbeweglich verbunden. Die schwenkbeweg- 
liche Lagerung der Schwenkhebel 145, 147 wird bei Be- 
trachtung der Fig. 14, die eine Draufsicht auf die Raderein- 
heit 103 zeigt, verdeutlicht. Weiterhin sind zwei elastische 
Biegeelemente 149 und 151 vorgesehen, die sich am Lager- 
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zapfcn 131 abstiitzen und mil ihren Endbcreichcn an den La- 
gerzapfen 153 und 155 anliegen, die an den Schwenkhebeln 
gehalten werden. Die Lagerzapfen 153, 155 dienen der 
drehbaren Lagerung der Rader 107c und 107d beziehungs- 
weise 107a und 107b an den Schwenkhebeln 145, 147. Die 5 
Biegeelemente 149, 151 driicken die an den Schwenkhebeln 
145, 147 angebrachten Raderpaare nach oben, so daB diese 
am oberen Innenumfang des Rohres 79 anliegen (in Fig. 13 
nicht dargestellt). Dadurch, daB die Rader der Radereinhei- 
ten 101/105 sowohl arn untcrcn Bcreich des Rohres 71 als io 
auch an dessen oberen Bereich anliegen, konnen auch verti- 
kale Kurven bewaltigt werden, ohne daB die Radereinheiten 
101/105 den Kontakt zum Rohr 79 verliert. Ublicherweise 
sind alle Radereinheiten 101, 103, 105 identisch ausgebil- 
det. Es i st jedoch moglich, daB eine oder rnehrere der Rader- 15 
einheiten mit aquivalenten Mitteln eine Anlage der Rader an 
dem Rohr sicherstellen. 

Fig. 15 zeigt schematisch eine Seitenansicht eines Aus- 
fuhrungsbeispiels einer Ablagestation 45, die beispielsweise 
in der Uberfuhrungsvorrichtung 1 gemaB den Fig. 1 bis 4 20 
eingesetzt werden kann. Die Ablagestation 45 ist ortsfest in- 
nerhalb der Maschine zur Herstellung/Bearbeitung einer 
Materialbahn angeordnet und umfaBt eine antreibbare 
Trommel 157, auf die cin Kanal 47 aufgewickclt werden 
kann. Um den Kanal 47 in gewunschter Weisc auf die Trom- 25 
mel 157 aufzuwickeln, sind iiber den Umfang der Trommel 
157 verteilt nebeneinander angeordnete Walzen 159 vorge- 
sehen, die die Lange der Trommel 157 besitzen und dort an 
dem Bereich der Trommel im Kanal 47 anliegen, wo sich 
der Kanal 47 auf der Trommel aufgewickelt hat. Der auf die 30 
Trommel aufzuwickelnde beziehungsweise abgewickelte 
Teil des Kanals 47 wird zwischen zwei stationar angeordne- 
ten Profilrollen 177 und 177' hindurchgefiihrt. Auf die Funk- 
tion der Profilrollen 177, 177' wird anhand der Fig. 16, 17 
und 18 naher eingegangen. 35 

Um den Kanal 47 auf die Trommel 157 aufzuwickeln, 
wird diese im Uhrzeigersinn gedreht. Beim Abwickeln des 
Kanals 47 von der Trommel 157 wird dieser entgegen dem 
Uhrzeigersinn gedreht, so daB der Kanal 47 durch den Spalt 
zwischen den Profilrollen 177, 177* gefuhrt wird. In Fig. 15 40 
ist mit gestrichelterLinie eine Antriebsrolle 165 angedeutet, 
die gegen den Umfang der Trommel 157 gedriickt wird und 
mittels derer ein Drehmoment auf die Trommel 157 aufge- 
bracht werden kann. 

Fig. 1 6 zeigt schematisch cine Draufsicht auf die Ablage- 45 
station 45 gemaB Fig. 15. Es ist ersichtlich, daB die Trom- 
mel 157 am AuBenumfang ein Profil 167 aufweist, das an 
die Kontur des Kanals 47 angepaBt ist. Durch das Profil 167 
und eine Vcrlagerung der Trommel 157 in Richtung ihrer 
Langsachse kann sichergestellt werden, daB beim Aufwik- 50 
keln des Kanals 47 dieser in gewunschter Weise auf die 
Trommel aufgewickelt wird, namlich ohne ein Uberlappen 
oder Aufeinandcrliegcn der Kanalschlaufen. Es wird deut- 
lich, daB die Position, an der der Kanal 47 in den Spalt zwi- 
schen den Profilrollen 177, 17T gefuhrt wird, wahrend des 55 
gesamten Wickelvorgangs unverandert bleibt. Der AuBen- 
umfang der Antriebsrolle 165 ist an das AuBcnprofil der 
Trommel 167 angepaBt und greift in dieses ein. Damit be- 
wirkt die Rolle 165 auch gleichzeitig die axiale Verschie- 
bung der Trommel 157. Der durch den Kanal 47 gefiihrte 60 
Ein fade! strei fen gelangi iiber den auf die Trommel 157 auf- 
gewickellen Kanal 47 und durch dessen frcics Ende in Rich- 
tung eines Pfeils 169 zu einer Weiterbehandlungseinrich- 
tung, beispielsweise einer Recycling- Anlage oder in einen 
Auffangbehalter, in dem der Einfadelstreifen gesammelt 65 
wird. Die Walzen 159 sind in dieser Figur nicht dargestellt. 

Fig. 17 zeigt einen Teil eines Ausfuhrungsbeispiels einer 
Fuhrung 37 fiir einen Kanal 47, namlich einen Umlenkbe- 
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reich 171, in dem der Kanal 47 rein bcispiclhaft um 180° 
umgelenkt wird. Die Fuhrung 37 umfaBt bei diesem Ausfuh- 
rungsbeispiel rnehrere Fuhrungselemente 35, von denen le- 
diglich die Fiihrungseinrichtungen 175, rnehrere Fiihrungs- 
rollen 177 und 177' dargestellt sind. Wie aus Fig. 17 ersicht- 
lich, sind die Fuhrungsrollen 177 und 177' derart beabstan- 
det zueinander angeordnet, daB der durch den zwischen den 
Fuhrungsrollen gebildete Spalt gefiihrte Kanal 47 um 90° 
umgelenkt wird. Dabei wird der Kanal 47 nicht geknickt, 
wodurch cin Aufstauen eines durch den Kanal 47 gefuhrten 
Einfadelstreifens sicher vermieden werden kann. Es ist 
moglich, daB mindestens eine der Fuhrungsrollen 177, 177" 
mittels eines Antriebs antreibbar ist und an dem Kanal 47 
anliegt. Dadurch kann der Kanal 47 in Richtung des Doppel- 
pfeils 178 vcrlagert werden. Auf die Fuhrungsrollen 177, 
177' wird nachfolgend anhand der Fig. 18 naher eingegan- 
gen. Weiterhin werden die Fuhrungseinrichtungen 175 an- 
hand der Fig. 19 naher erlautert. 

Fig. 18 zeigt einen Querschnitt der Fuhrungseinrichtung 
gemaB Fig. 15 bis 17. Es ist ersichtlich, daB die Rollen 117, 
177' an einer Halterung 181 drehbar angebracht sind. In dem 
Zwischenraum zwischen den Rollen 177, 177" wird der Ka- 
nal 47 hindurchgefiihrt Durch die im wesentlichen an die 
AuBenkontur des Kanals 47 angepaBten Rollen wird dieser 
definicrt gefuhrt. Eine Vcrlagerung des Kanals 47 ist aus- 
schlieBlich senkrecht zur Bildebene der Fig. 18 moglich. Es 
ist moglich, daB mindestens eine der Rollen antreibbar aus- 
gebildet ist. 

Fig. 19 zeigt einen Querschnitt der in Fig. 17 dargestell- 
ten Fuhrungseinrichtung 175. Diese umfaBt ein Fuhrungsteil 
183, das von einer Durchgangsoffnung 185 durchdrungen 
wird. Die im wesentlichen kreisformige Durchgangsoffnung 
185 ist derart angeordnet, daB die Oberseite 187 des Fuh- 
rungsteils 183 teilweise durchbrochen und eine Nut gebildet 
wird. Die Breite der Nut ist geringer als der Durchmesser 
des Kanals 47. Dadurch kann der Kanal 47 sicher in der 
Durchgangsoffnung 185 gehalten werden und der Einfadel- 
streifen kann ungehindert zum Rohreintritt beziehungsweise 
dem Aufnahmekopfgelangen. 

Aus den Ausfuhrungen zu den Fig. 17 bis 19 wird deut- 
lich, daB der Kanal 47 mittels der Fuhrungseinrichtungen 
175 und Fuhrungsrollen 177, 177' sicher gefuhrt werden 
kann. Bei einem vorteilhaften Ausfuhrungsbeispiel der 
Uberfuhrungsvorrichtung 1 ist vorgesehen, daB die einer 
Aufnahmceinrichtung 46 zugcordncte Fuhrung 37 aus- 
schlieBlich aus Fuhrungseinrichtungen 175 und/oder Fuh- 
rungsrollen 177, 177' besteht, die im wesentlichen entlang 
des Bahnlaufweges und dariiber hinaus angeordnet sind. 
Hicrbei kann auf zusatzliche Fuhrungselemente 35, bei- 
spielsweise Seile, Rohre, Zahnstangen, Ketten oder derglei- 
chen verzichtet werden. 

Die Anordnung gemaB Fig. 15 bis 19 erlaubt, eine Auf- 
nahmeoffnung 61 am Ende eines Kanals 47 (Schlauch) vom 
Ubergabebereich 7 zum Ubernahmebereich 5 und beim Ein- 
fadelvorgang wieder zuriickzubewegen mittels Antriebs der 
Elemente 157/165/177 oder eventuell 159, ohne Verwen- 
dung von Fuhrungsclcmentcn 35. 

Aus der Beschreibung zu den Fig. 1 bis 19 ergibt sich das 
oben angesprochene Verfahren ohne weiteres. Es besteht 
darin, den Einfadelstrei fen/die Materialbahn mit einer Ge- 
schwindigkeil vom Ubernahmebereich 5 in den Ubergabe- 
bereich 7 entlang des Bahnlaufweges zu IJbcrfuhren, die zu- 
mindest abschnittsweise geringer ist als die Geschwindig- 
keit des Einfadelstrei fens/der Materialbahn selbst. Bei ei- 
nem bevorzugten Ausfuhrungsbeispiel wird der Einfadel- 
streifen/die Materialbahn wahrend des Uberfuhrungsvor- 
ganges in Langsrichtung gespannt, beispielsweise unter Zu- 
hilfenahme einer Stromung, die zum Fiihren des Teils des 
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Einfadelstreifens/der Materialbahn dient, der nicht von ei- 
nem Teil der Maschine an einen nachgeordneten Teil uber- 
fuhrt, sondern einer Weiterbehandlungseinrichtung zuge- 
fuhrt wird. 

Aus allem wird deutlich, daB die erfindungsgemaBe Uber- 5 
fuhrungsvorrichtung sowohl zum Uberfiihren eines von ei- 
ner Materialbahn abgetrennten Einfadeistreifens als auch ei- 
ner Materialbahn mit ihrer gesarnten Breite eingesetzt wer- 
den kann. Die Uberfuhrungsvorrichtung kann sowohl in 
Maschincn, in der die Materialbahn kontinuierlich gefiihrt 10 
wird (On-line), beispielsweise in einer Herstellungsma- 
schine, als auch in Maschinen, in denen Materialbahn nicht 
kontinuierlich gefiihrt wird (Off-line), beispielsweise in ei- 
ner Abrollstation, die zum Abrollen einer zu einem Wickel 
aufgcwickcltcn Materialbahn dient, cingcbracht wcrden. Es 15 
wird deutlich, daB den oben beschriebenen Uberfuhrungs- 
vorrichtungen, die rein beispielhaft in dem Bereich zwi- 
schen zwei Trockengruppen angeordnet sind, auch bei- 
spielsweise zum Uberfiihren eines Einfadelstreifens/einer 
Materialbahn von einer Abrollstation zu einer Wickelstation 20 
oder von einer Trockenpartie endang des Bahnlaufweges 
durch eine Bearbeitungsstation zu einer weiteren Bearbei- 
tungsstation verwendet werden konnen. 

Mit Hilfe der Uberfuhrungsvorrichtung konnen auch Ma- 
tcrialbahncn beziehungsweise Einfadelstreifen mit einer re- 25 
lativ geringen Festigkeit sicher uberfuhrt werden. Die Uber- 
fuhrungsvorrichtung weist weiter den Vorteil auf, daB sie so- 
wohl zur Uberfuhrung von sehr schmalen als auch beson- 
ders breiten Einfadelstreifen/Materialbahnen einsetzbar ist. 
Vorteilhaft ist weiterhin, daB bestehende Maschinen relativ 30 
einfach nachgeriistet werden konnen. SchlieBlich ermog- 
licht die Uberfuhrungsvorrichtung eine Automatisierung 
des Uberfuhrungsvorganges, so daB ein manueller Eingriff 
in den Uberfuhrungsvorgang, beispielsweise zur AusschuB- 
Entfernung, nicht erforderlich ist. 35 

Um eine Materialbahn oder einen Einfadelstreifen ent- 
lang eines durch Behandlungs- und/oder Fuhrungseinrich- 
tungen vorgegebenen Bahnlaufweges zu fuhren, wird wei- 
terhin eine Uberfurirungs vorrichtung vorgeschlagen, die 
mehrere, entlang des Bahnlaufweges hintereinander ange- 40 
ordnete Aufnahmeeinrichtungen umfaBt, die jeweils minde- 
stens einen eine Aufnahmeoffnung aufweisenden Aufnah- 
mekopf umfassen. Die Aufnahmeoffnungen sind mit einem 
Unterdruck beaufschlagbar. Die Aufnahmeeinrichtungen 
sind stationiir in der Maschine angeordnet. Zur Ubcrfiihrung 45 
eines Einfadelstreifens/einer Materialbahn werden die Auf- 
nahmeoffnungen der Aufnahmeeinrichtungen nacheinander 
zu- und abgeschaltet, derart, daB der Ein fadelstrei fen/die 
Materialbahn von einer - in Richtung des Bahnlaufweges 
gesehen - vorgeordneten Aufnahmeeinrichtung an eine 50 
nachgeordnete Aufnahmeeinrichtung Ubergeben wird. Der 
Einfadelstreifen/die Materialbahn wird also gezielt von ei- 
ner Aufnahmeoffnung an die anderc weitergegeben. Durch 
die stationare Anordnung der Aufnahmeeinrichtungen kann 
der Aufbau der Uberfuhrungsvorrichtung vereinfacht wer- 55 
den. 

Patentanspriiche 

1. Vorrichtung zum Uberfiihren eines Einfadelstrei- 60 
fens oder einer Materialbahn innerhalb einer Maschine 
zur Herstellung und/oder Bearbeitung der Material- 
bahn, von einem Ubernahmebereich in einen Uberga- 
bebereich entlang eines Bahnlaufweges, gekennzeich- 
net durch mindestens eine Aufnahmeeinrichtung (46), 65 
die zur Fuhrung des Einfadelstreifens/der Materialbahn 
vom Ubernahmebereich (5) zum Ubergabebereich (7) 
im wesentlichen entlang des Bahnlaufweges mit einer 
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Geschwindigkeit verlagerbar ist, die kleincr oder 
gleich der Geschwindigkeit des Einfadelstreifens/der 
Materialbahn selbst ist. 

2. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die Aufnahmeeinrichtung (46) in Rich- 
tung des Bahnlaufweges und entgegengesetzt verlager- 
bar ist. 

3. Vorrichtung nach Anspruch 1 oder 2, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB die Verlagerungsgeschwindigkeit 
und Vcriagcrungsrichtung der Aufnahmeeinrichtung 
(46) zwischen zwei Uberfuhrungsvorgangen variierbar 
sind. 

4. Vorrichtung nach einem der vorhergehenden An- 
spruche, dadurch gekennzeichnet, daB die Verlage- 
rungsgeschwindigkeit wahrend eines Uberfuhrungs- 
vorganges variierbar, vorzugsweise einstellbar ist. 

5. Vorrichtung nach einem der vorhergehenden An- 
spruche, dadurch gekennzeichnet, daB die Aufnahme- 
einrichtung (46) im Bereich oder auBerhalb des Bahn- 
laufweges gefiihrt wird. 

6. Vorrichtung nach einem der vorhergehenden An- 
spriiche, dadurch gekennzeichnet, daB eine der Auf- 
nahmeeinrichtung (46) zugeordnete Fuhrung (37) vor- 
geschen ist, die mindestens ein Fuhrungselement (35) 
aufweist. 

7. Vorrichtung nach Anspruch 6, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB das Fuhrungselement (35) als Seil (39), 
Band, Kette oder dergleichen ausgebildet ist. 

8. Vorrichtung nach Anspruch 6, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB das Fuhrungselement (35) als Zahn- 
stange, Schiene, Rohr (77; 79) oder dergleichen ausge- 
bildet ist. 

9. Vorrichtung nach Anspruch 6, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB das Fuhrungselement (35) als Rolle (Fuh- 
rungsrolle (177, 177') ausgebildet ist. 

10. Vorrichtung nach einem der vorhergehenden An- 
spriiche, dadurch gekennzeichnet, daB das Fuhrungs- 
element (35) mittels mindestens eines Antriebs (43) an- 
treibbar ist. 

11. Vorrichtung nach einem der vorhergehenden An- 
spriiche, dadurch gekennzeichnet, daB der Fuhrungs- 
weg der Fuhrung (37) langer ist als der Bahnlaufweg. 

12. Vorrichtung nach einem der vorhergehenden An- 
spriiche, dadurch gekennzeichnet, daB das Fuhrungs- 
element (35; 77, 79) zu einer endlosen Schlaufc ver- 
bindbar ist. 

13. Vorrichtung nach einem der vorhergehenden An- 
spriiche, dadurch gekennzeichnet, daB der Aufnahme- 
einrichtung (46) mindestens ein Antrieb (123) zugeord- 
net ist. 

14. Vorrichtung nach einem der vorhergehenden An- 
spruche, dadurch gekennzeichnet, daB die Aufnahme- 
einrichtung (46) mindestens einen Antrieb (123) um- 
faBt, mittels dessen die Aufnahmeeinrichtung (46) ent- 
lang der Fuhrung (37) verfahrbar ist. 

15. Vorrichtung nach einem der vorhergehenden An- 
spriiche, dadurch gekennzeichnet, daB die Aufnahme- 
einrichtung (46) mindestens einen wenigstens eine 
Aufnahmeoffnung (61) aufweisenden Aufnahmekopf 
(59; 113) umfaBt. 

16. Vorrichtung nach Anspruch 15, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB dem Aufnahmekopf (59; 113) cine Wei- 
terbehandlungseinrichtung nachgeordnet ist. 

17. Vorrichtung nach Anspruch 16, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die Weiterbehandlungseinrichtung als 
Zerkleinerungs-, Verbrennungs-, Auflosungseinrich- 
tung, Auffangvorrichtung, Entsorgungs- und/oder Re- 
cycling anlage ausgebildet ist. 
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18. Vomchtung nach einem der vorhergehenden An- 
spruche, dadurch gekennzeichnet, daB die Aufnahme- 
offnung (61) mit einem Kanal (47; Rohr (77; 79)) oder 
einem Kanalsystem (81) verbunden ist. 

19. Vomchtung nach Anspruch 18, dadurch gekenn- 5 
zeichnet, daB der Kanal (47; Rohr (77; 79)) oder das 
Kanalsystem (81) zumindest abschnittsweise mit einer 
Gas- oder Fluidstromung beaufschlagbar ist. 

20. Vorrichtung nach einem der vorhergehenden An- 
spriiche, dadurch gekennzeichnet, daB die Aufnahmc- 10 
offnung (61) mit einem Unterdruck beaufschlagbar ist. 

21. Vorrichtung nach einem der vorhergehenden An- 
spruche, dadurch gekennzeichnet, daB der Aufnahme- 
kopf (59; 113) mindestens eine Unterdruckquelle um- 
faBt. 15 

22. Vorrichtung nach Anspruch 21, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB als Unterdruckquelle ein Geblase vorge- 
sehen ist. 

23. Vorrichtung nach Anspruch 22, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB das Geblase als Zcrklcincrungscinrich- 20 
tung ausgebildet ist. 

24. Vorrichtung nach einem der vorhergehenden An- 
spriiche, dadurch gekennzeichnet, daB die Unterdruck- 
quelle von einem Injektor gebildet wird. 

25. Vorrichtung nach einem der vorhergehenden An- 25 
spriiche, gekennzeichnet durch eine den Einfadelstrei- 
fen/die Materialbahn erfassende Transportvorrichtung, 
die im Bereich des Aufnahmekopfes (59; 113) ange- 
ordnet ist. 

26. Vorrichtung nach einem der vorhergehenden An- 30 
spriiche, dadurch gekennzeichnet, daB die Aufnahme- 
einrichtung (46) nach einem Uberfuhrungsvorgang in 
Richtung des Bahnlaufweges oder entgegengesetzt in 
eine Ubernahmeposition verlagerbar ist. 

27. Vorrichtung nach einem der vorhergehenden An- 35 
spriiche, dadurch gekennzeichnet, daB mindestens zwei 
Aufnahmeeinrichtungen vorgesehen sind und daB eine 
Aufnahmeeinrichtung wahrend eines Uberfuhrungs- 
vorganges in die Ubernahmeposition verlagerbar ist. 

28. Vorrichtung nach einem der vorhergehenden An- 40 
spriiche, dadurch gekennzeichnet, daB mindestens zwei 
Aufnahmeeinrichtungen vorgesehen sind und daB der 
Einfadelstreifen/die Materialbahn wahrend eines Uber- 
fuhrungsvorganges von der - in Richtung des Bahn- 
laufweges geschen - vorgeordneten Aufnahmeeinrich- 45 
tung an die nachgeordnete Aufnahmeeinrichtung Uber- 
geben wird. 

29. Vorrichtung nach einem der vorhergehenden An- 
spriiche, dadurch gekennzeichnet, daB im Ubcrgabebe- 
reich eine Ubernahmeeinrichtung vorgesehen ist, die 50 
den (die) von der Aufnahmeeinrichtung (46) Uberfuhr- 
te(n) Einfadelstreifen (Materialbahn) Ubernimmt. 

30. Vorrichtung nach Anspruch 19, gekennzeichnet 
durch mindestens einen Sensor, mittels dessen der 
Druck im Kanal/Kanalsystem ermittelbar ist. 55 

31. Verfahren zum Uberfuhren eines Einfadelstreifens 
oder einer Materialbahn innerhalb eincr Maschinc zur 
Herstellung und/oder Bearbeitung der Materialbahn, 
von einem Ubernahmebereich in einen Ubergabebe- 
reich im wesentlichen entlang eines Bahnlaufweges, 60 
insbesondere mit Hilfe einer Vorrichtung nach einem 
der Anspriichc 1 bis 30, dadurch gekennzeichnet, daB 
der Einfadelstreifen/die Materialbahn mit einer Ge- 
schwindigkeit vom Ubernahmebereich in den Uberga- 
bebereich entlang des Bahnlaufweges uberfuhrt wird, 65 
die zumindest abschnittsweise geringer ist als die Ge- 
schwindigkeit des Einfadelstreifens/der Materialbahn 
selbst. 



32. Verfahren nach Anspruch 31, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die Uberfuhrungsgeschwindigkeit vari- 
ierbar, vorzugsweise einstellbar ist. 

33. Verfahren nach einem der Anspruche 31 oder 32, 
dadurch gekennzeichnet, daB der Einfadelstreifen/die 
Materialbahn zumindest teilweise von einer Stromung 
gefuhrt wird. 

34. Verfahren nach einem der Anspruche 31 bis 33, 
dadurch gekennzeichnet, daB der Einfadelstreifen/die 
Materialbahn wahrend des Uberfuhrvorgangcs in 
Langsrichtung gespannt wird. 
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